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CAPITULO |
DISPOSICOES GERAIS

Clausula 1.2
Objeto

I. O presente caderno de encargos compreende as clausulas a incluir no contrato a celebrar na
sequéncia do procedimento pré-contratual que tem por objeto o fornecimento e instalagio, pelo
adjudicatario, das linhas de compressao de 6 Estagoes Elevatorias do Vouga, constituidas por trogos
de tubo em ferro fundido flangeados, vélvulas de retencao, vélvulas de cunha elastica e juntas de
desmontagem, incluindo a desmontagem dos trogos de tubagem e outros componentes que serao

para substituir, com observancia das especifica¢cdes técnicas constantes do ANEXO | ao presente

Caderno de Encargos.

2. A natureza e quantidades de trabalhos abrangidos no presente procedimento siao os definidos no

ANEXO | do presente Caderno de Encargos.

3. As 6 estagdes elevatorias sio a EE Casainho (V1), EE Casal de Alvaro (V2), EE Cabandes (V3), EE
Travasso (V4), EE Mourisca do Vouga (V9) e EE Fontinha (V10), localizando-se no distrito de Aveiro,

concelho de Agueda, cujas coordenadas sio as constantes da tabela seguinte:

Instalacao Coordenadas
EE Casainho (V1) 40:34:29,663 N 8:27:44,601 W
EE Casal de Alvaro (V2) 40:34:43,438 N 8:29:17,666 W
EE Cabandes (V3) 40:35:13,304 N 8:29:59,580 W
EE Travassé (V4) 40:35:35,612 N 8:30:57,432 W
EE Mourisca do Vouga (V9) 40:37:45,899 N 8:27:19,372 W
EE Fontinha (V10) 40:36:28,000 N 8:29:55,454 W
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Clausula 2.2
Contrato

I. O contrato integra os seguintes elementos:

a) Os suprimentos dos erros e das omissdes do caderno de encargos identificados pelos
concorrentes e expressamente aceites pelo 6rgao competente para a decisio de contratar,

nos termos do disposto no artigo 50° do Cédigo dos Contratos Publicos;
b) Os esclarecimentos e as retificagoes relativos ao caderno de encargos;
c) O presente caderno de encargos;
d) A proposta adjudicada;
e) Os esclarecimentos sobre a proposta adjudicada prestados pelo adjudicatario.

f) O clausulado contratual.

2. Sem prejuizo do disposto no niimero seguinte, em caso de divergéncia entre os varios documentos
que integram o contrato, a prevaléncia é determinada pela ordem por que vém enunciados no

numero anterior.

3. Os ajustamentos propostos pela AdCL nos termos previstos no artigo 99.° do Codigo dos
Contratos Publicos e aceites pelo Adjudicatario nos termos previstos no artigo 101.° do mesmo

diploma legal prevalecem sobre todos os documentos previstos no n.° | da presente clausula.

Clausula 3.7
Prazo contratual
I. A execugao do contrato inicia-se no dia seguinte ao da sua celebragao, mantendo-se em vigor pelo
prazo de 150 (cento e cinquenta) dias continuos, sem prejuizo das obrigagoes acessorias que perdurem

para além da cessagao do contrato.

2. Para além do prazo global referido no nimero anterior, o Adjudicatario obriga-se a cumprir o
seguinte prazo parcial:
a) No prazo maximo de 20 (vinte) dias a contar da data de celebracao do contrato, o adjudicatario

devera entregar os seguintes documentos:

i Plano de trabalhos contendo a calendarizagio e a sequéncia das instalagdes a

intervencionar, bem como a duragao prevista das intervengées em cada instalagao.
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ii. Memoria descritiva do modo de execucao com referéncia aos servicos a executar e
aos equipamentos a fornecer em cada instalagao, tendo em conta que o modo de
execucao dos servicos devera ter em consideragao as diversas condicionantes relativas

a necessidade de manutengio do servico conforme expresso no ANEXO | ao

presente Caderno de Encargos.

b) O inicio do fornecimento e montagem nao devera ocorrer antes da aprovagao pela AdCL dos

documentos referidos na alinea anterior.

CAPITULO II
OBRIGACOES DAS PARTES

SEccAol|
OBRIGACOES DO ADJUDICATARIO

Clausula 4.*
Obrigacoes do adjudicatario
I. Sem prejuizo de outras obrigagSes previstas na legislagio aplicavel e no presente caderno de

encargos e respetivos anexos, constituem obrigacoes principais do adjudicatario as seguintes:

a) Fornecer os bens e prestar os servigos identificados na sua proposta e definidos na clausula

I3% e anexos do presente caderno de encargos;
b) Obrigacao de garantia dos bens e servigos objeto do presente procedimento;

c) Obrigacao de entrega dos residuos de demolicao de betio em destino final devidamente

autorizado assim como entrega das guias dos mesmos como comprovativo;

d) O Adjudicatario fica sujeito ao cumprimento das disposi¢oes legais e regulamentares, bem
como as demais disposicoes impostas pela AdCL, nos termos do “Regulamento para
Fornecedores”, “Cédigo de Conduta de Fornecedores” e do proéprio sistema de gestao de

responsabilidade empresarial em vigor, sendo por sua conta os encargos que de tal resultem.

e) O Adjudicatario deve disponibilizar a informagio e os registos necessarios a verificagio do

cumprimento do estabelecido no ponto anterior.

f) O Adjudicatario deve conduzir a sua atividade de forma ética e socialmente responsavel e a
adotar os principios e valores éticos da AdCL, assinando para o efeito as Declaragoes de

Aceitacao do Cédigo de Conduta para Fornecedores e Regulamento para Fornecedores, que
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fazem parte integrante do processo patenteado a concurso.

Clausula 5.2

Rececdo dos elementos a produzir ao abrigo do contrato e do sistema de gestdo

No que diz respeito ao cumprimento dos requisitos do Sistema de Gestiao, que se encontram

expressos no Regulamento para Fornecedores, com uma antecedéncia minima de 10 (dez) dias antes
do inicio da execugdo dos servigos nas instalagées da AdCL, o adjudicatario devera apresentar os
seguintes documentos constantes no Anexo | do RG.0l — Regulamento para Fornecedores, a submeter
a aprovagao da AdCL, sendo a referida aprovagao condi¢ao essencial para se poder dar inicio aos

servigos:

a) Lista com o nome dos trabalhadores envolvidos nos servigos nas instalagées da AdCL e vinculo
laboral com o adjudicatario.

b) Para trabalhadores estrangeiros, copia do contrato de trabalho, com carimbo ACT.

c) Copia das fichas de aptidio médica dos colaboradores que irido executar os servigos nas
instalagcoes da AdCL.

d) Extrato da declaragdo de remuneragdes entregue na seguranca social (ocultar valores
remuneratorios), onde estejam identificados os colaboradores que irdo acompanhar e executar
os servicos nas instalacées da AdCL.

e) Copia do ultimo envio do Anexo D do relatorio Unico.

f) Copia do registo de entrega de EPI’s (equipamentos de protegao individual) dos colaboradores
que irdo acompanhar e executar os servigos nas instalagdes da AdCL.

g) Comprovativo da formagao em seguranca e ambiente dada a todos os colaboradores
envolvidos na prestagao dos servicos nas instalagoes da AdCL.

h) Comprovativo da existéncia de seguros obrigatorios contra acidentes de trabalho em vigor
que inclua os colaboradores que executario os servigos nas instalagées da AdCL, de acordo com
o definido na alinea a) do n.° | da Clausula 29.* (recibo de pagamento).

i) Comprovativo da existéncia de seguro de responsabilidade civil em vigor de acordo com o
definido na alinea b) do n.° | da Clausula 29.* (recibo de pagamento).

j) Fichas de Procedimentos de Seguranga para a realizagao dos servigos.

k) Copia dos certificados de conformidade dos meios/equipamentos que porventura possam ser
utilizados (diferenciais, cabos de elevagao, cintas, etc.) para a movimentagao de cargas e pessoas,

conforme legislagao em vigor.
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[) Copia dos certificados de calibragao dos equipamentos de medida a utilizar no ambito do
presente procedimento.
m) Coépia do certificado de calibragao dos medidores de gases a utilizar no ambito do presente

procedimento.

2. A AdCL analisa os documentos referentes ao n.°l no prazo maximo de 10 (dez) dias, comunicando
por escrito, ao adjudicatario, da sua validagao ou solicitando a necessidade de corrigir / complementar

eventuais discrepancias com exigéncias legais ou especificado.

3. O inicio dos servigos de instalacdo dos bens nas instalagées da AdCL sé pode ocorrer apos a

validagao integral, por parte da AdCL, dos documentos exigidos no n° I.

Clausula 6.*
Conformidade e operacionalidade dos bens
I. O adjudicatario obriga-se a fornecer e instalar os bens objeto do contrato em conformidade com
as caracteristicas, especificagoes e requisitos técnicos previstos no ANEXO | ao presente caderno de

encargos, que dele faz parte integrante.

2. Os bens objeto do contrato devem ser entregues em perfeitas condi¢oes de serem utilizados para
os fins a que se destinam e dotados de todo o material de apoio necessario a sua entrada em

funcionamento.

3. E aplicavel, com as necessarias adaptag¢oes, o disposto na lei que disciplina os aspetos relativos a
venda de bens de consumo e das garantias a ela relativas no que respeita a conformidade dos bens a

entregar.

4. O adjudicatario é responsavel perante a AdACL por qualquer defeito ou discrepancia dos bens objeto

do contrato que existam no momento em que o bem lhe é entregue.

Clausula 7.*
Entrega dos bens
I. Os bens objeto do contrato devem ser entregues nos locais definidos no ANEXO | ao presente
Caderno de Encargos, devendo a sua entrega e instalagao respeitar o definido no Plano de Trabalhos

a entregar conforme definido na alinea a) do n°® 2 da Clausula 3* deste Caderno de Encargos.

2. Os equipamentos deverao conter marcagao CE e a identificagao das caracteristicas e fabricante nos

mesmaos.
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3. O adjudicatario obriga-se a disponibilizar, simultaneamente com a entrega e instalagio dos bens
objeto do contrato, todos os documentos que sejam necessarios para a boa e integral utilizagao

ou funcionamento daqueles, nomeadamente:
a. Manuais técnicos de operagao e manutencao redigidos em lingua portuguesa;
b. Declaragao de conformidade CE em lingua portuguesa;
c. Certificado de garantia do equipamento;

4. Caso sejam utilizadas paletes no ambito do presente procedimento, o adjudicatario deve garantir
que as mesmas cumprem o Decreto-Lei n.° 9/2021, de 29 de janeiro, no que diz respeito ao

tratamento térmico e a marcagao das paletes.

5. Todas as despesas e custos com o transporte dos bens objeto do contrato e respetivos documentos

para o local da entrega sao da responsabilidade do adjudicatario.

Clausula 8.*
Inspecao e testes de aceitacao
|. Efetuada a entrega e instalacio dos bens em cada uma das instalagdes objeto do presente
procedimento, e realizadas todas as demais prestagdes previstas no ambito do procedimento, a AdCL,
por si ou através de terceiro por ele designado, procede, no prazo de 10 (dez) dias, a inspegao
quantitativa e qualitativa dos mesmos, com vista a verificar, respetivamente, se os mesmos
correspondem as quantidades estabelecidas no ANEXO Il ao presente caderno de encargos e se
relnem as caracteristicas, especificagdes e requisitos técnicos e operacionais definidos no ANEXO |
ao presente caderno de encargos e na proposta adjudicada, bem como outros requisitos exigidos na

lei.

2. A inspecao qualitativa a que se refere o nimero anterior incide sobre o equipamento a fornecer,
sendo efetuada através de testes de funcionamento do equipamento, de modo a confirmar o correto
funcionamento do mesmo e de todos os seus componentes e sobre os demais servigos prestados, os

quais devem estar conformes o definido no Cadernos de Encargos e respetivos anexos.

3. Durante a fase da realizagao de testes, o adjudicatario deve prestar a AdCL toda a cooperagao e
todos os esclarecimentos necessarios, podendo fazer-se representar durante a realizagdo daqueles,

através de pessoa devidamente credenciada para o efeito.

4. Os encargos com a realizagdao dos testes, devidamente comprovados, sao da responsabilidade do

adjudicatario.
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Clausula 9.*
Inoperacionalidade, defeitos ou discrepancias
I. No caso de os testes previstos na clausula anterior nao comprovarem a total operacionalidade dos
bens objeto do contrato, bem como a sua conformidade com as exigéncias legais, ou no caso de
existirem defeitos ou discrepancias com as caracteristicas, especificagbes e requisitos técnicos
definidos no presente Caderno de Encargos e no ANEXO | ao mesmo, a AdCL deve informar, por

escrito, o adjudicatario.

2. No caso previsto no numero anterior, o adjudicatirio deve proceder, a sua custa e no prazo
razoavel que for determinado pela AdCL, as reparagdes ou substituicoes necessarias para garantir a
operacionalidade dos bens e o cumprimento das exigéncias legais e das caracteristicas, especificacoes

e requisitos técnicos exigidos.

3. ApoOs a realizagao das alteragoes ou substituigoes necessarias pelo adjudicatario no prazo respetivo,

a AdCL procede a nova analise, nos termos da clausula anterior.

Clausula 10.*
Aceitacao dos bens e transferéncia da propriedade
I. Caso os testes a que se refere a clausula 8.* comprovem a total operacionalidade do bem objeto
do contrato, bem como a sua conformidade com as exigéncias legais, e ndo sejam detetados quaisquer
defeitos ou discrepancias com as caracteristicas, especificagdes e requisitos técnicos definidos no
ANEXO | ao presente caderno de encargos, deve ser emitido, no prazo maximo de 5 (cinco) dias a

contar do final dos testes, um auto de recegao, assinado pelos representantes do adjudicatario e da

AdCL.

2. Com a declaragdo de aceitagio a que se refere o niumero anterior, ocorre a transferéncia da posse
e da propriedade dos bens para a AdCL, incluindo o risco de deterioragio ou perecimento dos

mesmos, sem prejuizo das obrigagSes de garantia que impendem sobre o adjudicatario.

3. A assinatura do auto a que se refere o n.° | nao implica a aceitagao de eventuais defeitos ou de
discrepancias do equipamento objeto do contrato com as exigéncias legais ou com as caracteristicas,

especificagdes e requisitos técnicos previstos no presente Caderno de Encargos e no seu ANEXO .

Clausula I'1.2
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Garantia técnica
I. Nos termos da presente clausula e da lei que disciplina os aspetos relativos a venda de bens de
consumo e das garantias a ela relativas, o adjudicatario garante os bens objeto do contrato, pelo prazo
de dois anos a contar da data da assinatura do auto de recegao, contra quaisquer defeitos ou
discrepancias com as exigéncias legais e com as caracteristicas, especificagdes e requisitos técnicos
definidos no ANEXO | ao presente caderno de encargos, que se revelem a partir da respetiva aceitagao

do bem.

2. A garantia prevista no numero anterior abrange:
a) O fornecimento, a montagem ou a integracao de quaisquer pegas ou componentes em falta.
b) A desmontagem de pecas, componentes ou bens defeituosos ou discrepantes.
c) A reparagao ou substituicao das pegas, componentes ou bens defeituosos ou discrepantes.

d) O fornecimento, a montagem ou instalagao das pecgas, componentes ou bens reparados ou

substituidos.

e) O transporte do bem ou das pegas ou componentes defeituosos ou discrepantes para o local
da sua reparacao ou substituicio e a devolugio daqueles bens ou a entrega das pecas ou

componentes em falta, reparados ou substituidos.
f) A deslocagao ao local da instalagao ou de entrega.
g) A mao-de-obra.

3. No prazo maximo de dois meses a contar da data em que a AdCL tenha detetado qualquer defeito

ou discrepancia, este deve notificar o adjudicatario, para efeitos da respetiva reparagao.

4. Areparagio ou substituicao previstas na presente clausula devem ser realizadas dentro de um prazo
razoavel fixado pela AdCL e sem grave inconveniente para este Ultimo, tendo em conta a natureza do

bem e o fim a que o mesmo se destina.

Clausula 12.2
Garantia de continuidade de fabrico
O adjudicatario deve assegurar a continuidade do fabrico e do fornecimento de todas as pegas,
componentes e equipamentos que integram os bens objeto do contrato pelo prazo estimado de vida

util dos bens, de acordo com as regras de amortizagao contabilistica aplicaveis.
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SuBSECCAO |

BENS E SERVICOS

Clausula 13.*
Fornecimento e instalaciao dos bens
I.  Os fornecimentos e servigos objeto do presente procedimento siao os definidos no ANEXO | ao

presente caderno de encargos.

2. Fazem parte do fornecimento, para além dos equipamentos e trogos de tubagem, todos os
conjuntos de parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha em nimero necessario de acordo com as
furagSes dos equipamentos e numero de ligagoes a efetuar, assim como todos os meios necessarios

para a sua correta instalagao;
3.  No ambito do presente procedimento deverao igualmente ser previstos os seguintes aspetos:

i. O transporte dos equipamentos para o local de instalagio;
ii. Todos os meios de elevagao e movimentacdo de cargas necessarios para a colocacao dos
equipamentos nos locais de instalagao;
iii. Todos os trabalhos acessérios eventualmente necessarios para a colocagio e movimentagao

dos equipamentos no local de instalagao;

4. Os residuos produzidos no ambito dos trabalhos, incluindo todos os trogos de tubagem e
equipamentos substituidos no dmbito do presente procedimento, deveriao ser conduzidos pelo
Adjudicatario, e a cargo deste, para os depésitos adequados presentes da ETAR de Cacia, separados
por tipologia, nomeadamente sucata, borrachas, respeitando integralmente as exigéncias decorrentes

da legislagao ambiental a esse nivel.

5. E da responsabilidade do Adjudicatario a verificacio e confirmacgio das especificagdes técnicas e

dimensoes fornecidas neste caderno de encargos.

Clausula 14.7
Seguranca, Higiene e Saude no Trabalho
I. Durante a realizagao dos servigos a prestar nas instalagoes da AdCL o adjudicatario devera garantir
que os seus colaboradores utilizam os equipamentos de protegao individual e coletiva conforme o

Regulamento de Fornecedores e as indicagoes das Fichas de Procedimentos de Seguranca a fornecer
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pelo adjudicatario no ambito do procedimento e aprovadas pela AdCL. Devera ainda garantir a
monitorizagdo em continuo dos gases presentes na instalagao através da utilizagio de medidores de

gases portateis, os quais devem monitorizar, no minimo, os seguintes gases:
- Oxigénio
- H2S
-CO
- LEL (explosividade)

2. As Fichas de Procedimentos de Seguranca a fornecer pelo adjudicatirio deverao ter em
consideragao o facto dos trabalhos se desenvolverem na sua maioria em espagos confinados, devendo,
portanto, as mesmas prever e garantir o cumprimento de todas as regras associadas ao trabalho em

espagos confinados.

3. O adjudicatario fica sujeito ao cumprimento das disposi¢oes legais e regulamentares em vigor sobre
seguranga, higiene e saide no trabalho, relativamente a todos os colaboradores adstritos a presente

contratagao, sendo da sua conta os encargos que dai resultem.

4. O adjudicatario é ainda obrigado a acautelar, em conformidade com as disposi¢coes legais e
regulamentares aplicaveis, a vida e a seguranca dos colaboradores adstritos a presente contratagao, e

a prestar-lhe a assisténcia médica de que carega por motivo de acidente no trabalho.

5. Em caso de negligéncia do adjudicatario no cumprimento das obrigacoes estabelecidas nos numeros
anteriores da presente clausula, a AdCL podera tomar, a custa do adjudicatario, as providéncias que

se revelem necessarias, sem que tal facto diminua as responsabilidades deste Ultimo.

6. O adjudicatario respondera plenamente perante o representante da AdCL, pela observancia das
condigOes estabelecidas nos pontos anteriores da presente clausula, relativamente a todo o pessoal

adstrito ao presente procedimento, incluindo o pessoal de eventuais subadjudicatarios.

7. O adjudicatario é responsavel pela coordenagao da atividade de eventuais subadjudicatarios, tendo
em conta a natureza das atividades que cada um desenvolve, devendo ser efetuada uma cooperagao

adequada no sentido da protecao da seguranca e saude, atendendo ao disposto na legislagao em vigor.

8. Para além das medidas de protegio e seguranca especificas de cada tipo de trabalho a executar, o

adjudicatario, a seu encargo, devera nomeadamente:

a) Efetuar todas as agoes necessarias a formagao e informagiao do seu pessoal, relativamente a

legislagao em vigor, em matéria de seguranca e satide no trabalho;
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b) Informar todos os trabalhadores dos métodos de trabalho e dos riscos que podem ocorrer na
realizagao dos servigos nas instalagdes da AdCL, assim como das medidas de seguranga a

respeitar.

c) Informar os trabalhadores dos procedimentos de seguranca para todas as tarefas a realizar nas

instalagoes da AdCL (identificagao dos perigos e riscos e medidas preventivas associadas).

9. Se a AdCL considerar, em qualquer momento, que a seguranga nao esta suficientemente garantida,
podera determinar que se adotem as providéncias convenientes e impor, até que isso seja satisfeito, a

interrupgao dos trabalhos.

10.Todas as atividades previstas neste CE e realizadas nas instalagoes da AdCL deverao ser precedidas
de planeamento prévio com a Direcio de Operacio de Aguas Residuais em coordenagio com a
Direciao de Manutencao. Nao poderio se realizadas quaisquer atividades nas condutas sem

conhecimento prévio e validagio das respetivas dire¢des em simultaneo.

Clausula 15.2
Dever de sigilo
I. O adjudicatario obriga-se a nao divulgar quaisquer informagdes e documentagao, técnica e nao
técnica, comercial ou outra, relativa a AACL, de que venha a ter conhecimento ao abrigo ou em relagao

com a execugao do contrato.

2. O adjudicatario obriga-se também a nao utilizar as informagoes obtidas para fins alheios a execugao

do contrato.

3. O adjudicatario obriga-se a remover e destruir no termo final do prazo contratual todo e qualquer
registo, em papel ou eletréonico, que contenha dados ou informagdes referentes ou obtidas na

execugao do contrato e que a AdCL lhe indique para esse efeito.

4. O dever de sigilo mantém-se em vigor até ao termo do prazo de 2 (dois) anos apos a extingao das
obrigacoes decorrentes do contrato, sem prejuizo da sujei¢ao subsequente a quaisquer deveres legais
relativos, designadamente, a protecao de segredos comerciais ou da credibilidade, do prestigio ou da

confianga devidos as pessoas coletivas.

Clausula 16.*
Tratamento de dados pessoais
No caso de o adjudicatario necessitar de aceder a dados pessoais no decurso da execugao do contrato,
deve fazé-lo exclusivamente na medida do estritamente necessario para integral e adequada

prossecucao dos fins constantes do contrato, na qualidade de subcontratante, e por conta e de acordo
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com as instrugoes da AdCL, nos termos da legislagio aplicavel a prote¢ao de dados pessoais.

O adjudicatario nao pode proceder a reprodugao, gravagao, copia ou divulgagao dos dados pessoais

para outros fins que nao constem do contrato, ou para proveito proprio.

O adjudicatario deve cumprir rigorosamente as instrugoes da AdCL no que diz respeito ao acesso,

registo, transmissao ou qualquer outra operagao de tratamento de dados pessoais.

O adjudicatario deve proceder a implementacio de medidas de seguranca de tratamento de dados
pessoais e adotar medidas técnicas e organizativas para proteger os dados contra destrui¢ao acidental
ou ilicita, perda acidental, altera¢oes, difusao ou acesso nao autorizados, e contra qualquer outra forma

de tratamento ilicito dos mesmos.

O adjudicatario deve tomar as medidas adequadas para assegurar a idoneidade dos seus trabalhadores
ou colaboradores, a qualquer titulo, que tenham acesso aos dados pessoais fornecidos pela AdCL, ou

por quem atue em representagao deste.

O adjudicatério deve assegurar que o acesso aos dados pessoais € limitado as pessoas que efetivamente
necessitam de aceder aos mesmos para cumprir com as obrigagdes impostas pelo presente contrato
e que os trabalhadores, colaboradores ou subcontratados assumiram um compromisso de
confidencialidade ou estao sujeitos a adequadas obrigagoes legais de confidencialidade, sendo o

adjudicatario responsavel pela utilizagio dos dados pessoais por parte dos mesmos.

Mediante solicitagao escrita da AdCL, o adjudicatario deve, no prazo de |5 (quinze) dias, informar quais

as medidas tomadas para assegurar o cumprimento dos deveres referidos nos nimeros anteriores.

O adjudicatario deve comunicar de imediato a AdCL quaisquer reclamagdes ou questoes colocadas

pelos titulares dos dados pessoais.

O adjudicatario encontra-se adstrito a notificar de imediato a AdCL de qualquer monitorizagio,

auditoria ou controlo por parte de entidades reguladoras/de supervisao de que seja objeto.

. Se o adjudicatario tomar conhecimento, ou suspeitar, de violagdes de dados pessoais que resultem, ou

possam resultar, na destruicao acidental ou nao autorizada de dados, na perda, alteracio, acesso ou
revelagao nao autorizada dos dados, deve notificar, por escrito, a AdCL disponibilizando-lhe uma
descrigdo da violagdo de dados ocorrida, informando-o das categorias e numero de titulares de dados
afetados, das provaveis consequéncias da violagao, assim como fornecer-lhe qualquer outra informagao

que a AdCL possa razoavelmente solicitar.

. Quando se verifique uma violagao de dados pessoais, por causas imputaveis ao adjudicatario, este

compromete-se a adotar as seguintes medidas, sem quaisquer custos adicionais para a AdCL:

a) Tomar de imediato as medidas necessarias para investigar a violagao ocorrida, identificar e
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prevenir a repeticao dessa violagdo, e encetar esforgos razoaveis para mitigar os efeitos dessa

violagao.
b) Desenvolver as agoes necessarias para remediar a violagao.

c) Documentar todas as circunstancias referentes a violagao para efeitos de controlo por parte

da autoridade de supervisao.

[2. O adjudicatario obriga-se a ressarcir a AdCL por todos os prejuizos em que este venha a incorrer em

IM.231_01

virtude da utilizagao ilegal e/ou ilicita de dados pessoais, nomeadamente por indemnizagdes e despesas
em que tenha incorrido na sequéncia de reclamagdes ou processos propostos pelos titulares dos

dados, bem como por taxas, coimas e multas que tenha de pagar.

. O incumprimento dos deveres estabelecidos na presente clausula por parte do adjudicatario e a

verificacdo de inexisténcia de garantias de compliance do adjudicatario é fundamento de resolucao do
presente contrato com justa causa pela AdCL, podendo implicar o dever de indemnizagao por

eventuais violagoes que lhe sejam imputadas.

Clausula 17.7
Conservacao de dados pessoais
I. O adjudicatario deve apagar e destruir os dados pessoais tratados quando os mesmos deixarem de
ser necessarios para a execuc¢iao do contrato, e sempre em prazo niao superior a um ano apos a
cessacdo do contrato que esteve na base da licitude do seu tratamento e de acordo com as instrugoes

dadas pela AdCL.

2. Dependendo da opcao da AdCL, o adjudicatario apagara ou devolvera todos os dados pessoais,
depois de concluida a execugio do Contrato, apagando as cépias existentes, a menos que a

conservagao dos dados seja exigida ao abrigo da legislagao aplicavel.

Clausula 18.*
Transferéncia de dados pessoais
O adjudicatario nao pode transferir quaisquer dados pessoais para outra entidade, independentemente
da sua localizagao, salvo autorizagao prévia e escrita da AdCL, exceto se o adjudicatario for obrigado
a fazé-lo pela legislagao aplicavel, ficando obrigado a informar, nesse caso, a AdCL antes de proceder

a essa transferéncia.
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SEccAo Il
OBRIGACOES DA ADCL

CLAUSULA 19.2

Obrigacoes da AdCL
I. Os servicos a realizar pelo adjudicatario nas instalagdes da AdCL serio acompanhados por um
técnico da AdCL, o qual prestara a devida colaboracao e assessoria, prestando assisténcia na colocagao
fora-de-servico e isolamento dos equipamentos a desinstalar, e de igual modo, assisténcia na

preparagao e lancamento dos equipamentos novos para as respetivas provas de funcionamento.

2. Sera encargo da AdCL a disponibilizagio de energia elétrica monofasica/trifasica e agua para a
realizacio dos trabalhos pelo adjudicatirio, bem como garantir acesso facilitado aos locais de

intervencao.

Clausula 20.*
Preco contratual e preco base
|. Pelo fornecimento e instalagio dos bens objeto do contrato, bem como pelo cumprimento das
demais obrigacoes constantes do presente caderno de encargos, a AACL deve pagar ao adjudicatario
o prego constante da proposta adjudicada, acrescido de IVA a taxa legal em vigor, se este for legalmente

devido.
2. O prego base é de 145.000,00 € (cento e quarenta e cinco mil euros)

3. O preco referido no numero anterior inclui todos os custos, encargos e despesas cuja
responsabilidade nao esteja expressamente atribuida a AdCL, nomeadamente os relativos ao
transporte dos bens objeto do contrato para o respetivo local de entrega, aos meios de descarga e
movimentagao, bem como quaisquer encargos decorrentes da utilizagio de marcas registadas, patentes

ou licengas.

4. O prego base foi calculado tendo por base consulta preliminar ao mercado, realizada de acordo
com o estabelecido no artigo 35.°-A do CCP, tendo sido consultada a entidade 4Energy — Comércio

e Instalagoes Técnicas, Lda.

Clausula 21.*
Condicoes de pagamento

As quantias devidas pela AdCL, nos termos da(s) clausula(s) anterior(es), deve(m) ser paga(s) no prazo
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de 30 (trinta) dias apos a recegao pela AdCL das respetivas faturas, as quais s6 podem ser emitidas

apos o vencimento da obrigagao respetiva.

Para os efeitos do niumero anterior, a obrigagcao considera-se vencida, para cada instalagao, com a

assinatura do auto de recegao respetivo, nos termos da Clausula 10* do presente Caderno de Encargos.

Em caso de discordancia por parte da AdCL quanto aos valores indicados nas faturas, deve esta
comunicar, por escrito, ao adjudicatario, os respetivos fundamentos, ficando o adjudicatario obrigado

a prestar os esclarecimentos necessarios ou a proceder a emissao de nova fatura corrigida.

A falta de pagamento dos valores contestados pela AdCL nao vence juros de mora nem justifica a
suspensao das obrigagdes contratuais do adjudicatario, devendo, no entanto, a AdCL proceder ao

pagamento da importancia ndo contestada.

Desde que devidamente emitidas e observado o disposto no n.es | e 2, as faturas devem ser
apresentadas até ao dia 4 do més seguinte a que se referem, conter a mengao da respetiva nota de
encomenda e as faturas sao pagas através de transferéncia bancdria para a instituicao de crédito indicada

pelo adjudicatario.

No caso de suspensao da execucao do contrato e independentemente da causa da suspensio, os

pagamentos ao adjudicatdrio serao automaticamente suspensos por igual periodo.

Clausula 22.*
Faturacao
|. As faturas a apresentar pelo adjudicatario a AACL, devem conter os elementos necessarios a uma
completa, clara e adequada compreensao dos valores faturados, os quais devem ser apresentados de

forma desagregada.

2. Durante o periodo transitorio estabelecido nos n.°s 3 e 4 do artigo 9.° do Decreto-Lei n.° || 1-
B/2017, de 31 de agosto, com a redagio conferida pelo Decreto-Lei n.° 123/2018, de 28 de dezembro
e pelo Decreto-Lei n.° 14-A/2020, de 7 de abril, as faturas sio emitidas pelo adjudicatario em formato
papel, ou preferencialmente em formato PDF certificado, enviadas por email para
f.fornecedores.adcl@adp.pt (até a data limite do despacho 129/2020-XXIl do Secretario de Estado
dos Assuntos Fiscais (SEAF) e atualizagdes posteriores, as faturas em PDF sao consideradas faturas

eletronicas para todos os efeitos previstos na legislagao fiscal).

3. Decorrido o periodo transitério referido no numero anterior e apos confirmagao pela AdCL, as
faturas eletronicas a emitir pelo adjudicatario deverao ser enviadas para o Portal FE-AP, de rececao de
documentos em formato eletrénico (EDI), sistema suportado pela empresa eSPap — Entidade de

Servicos Partilhados da Administragiao Publica, I.P..
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I. Caso o adjudicatario nao tenha ainda aderido a este Portal deve efetuar os seguintes passos:
a)  Consultar a informagao sobre a fatura eletrénica em

https://www.espap.gov.pt/spfin/Paginas/spfin.aspx#maintab .

b)  Consultar a informagao especifica do processo de adesao dos fornecedores

https://www.espap.gov.pt/spfin/onboarding/Paginas/onboarding%20de%20Forneced

ores.aspx#maintabl .

c)  Preencher o formuldrio de adesao: https://pt.surveymonkey.com/r/FE-
AP_CIUS .

2. A emissao de segundas vias das faturas solicitada pela AdCL nao sera objeto de qualquer
cobranca adicional.

SECCAO Il
ACOMPANHAMENTO E FISCALIZACAO DA EXECUGCAO DO CONTRATO

Clausula 23.*
Acompanhamento e fiscalizacao do modo de execucdo do contrato
I. A execuciao do contrato é permanentemente acompanhada pelo gestor do contrato designado

pela entidade adjudicante, identificado no contrato.

2. No exercicio das suas fungdes, o gestor pode acompanhar, examinar e verificar, presencialmente,

a execucao do contrato pelo Adjudicatario.

3. Caso o gestor do contrato detete quaisquer desvios, defeitos ou outras anomalias na execugao
do contrato, determina ao adjudicatario que adote as medidas que, em cada caso, se revelem

adequadas a corre¢iao dos mesmos.

4. O desempenho das fungées de acompanhamento e fiscalizagao do modo de execucao do contrato
nao exime o Adjudicatario de responsabilidade por qualquer incumprimento ou cumprimento

defeituoso das suas obrigagoes.

CAPITULO 1l
MODIFICACAO, INCUMPRIMENTO E EXTINCAO DO CONTRATO

Clausula 23.7
Modificacdao objetiva do contrato

Além dos fundamentos de modificagao objetiva previstos no artigo 312.° do Codigo dos Contratos
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Publicos, o contrato nio pode ser modificado.

Clausula 24.*
Subcontratacdo e cessido da posicao contratual do adjudicatario
I. Além da situagao prevista na alinea a) do n.° | do artigo 318.° do Codigo dos Contratos Publicos,
o adjudicatario pode ceder a sua posicio contratual, na fase de execug¢io do contrato, mediante

autorizacao da AdCL.

2. Para efeitos da autorizagao a que se refere o nimero anterior, o adjudicatario deve apresentar uma
proposta fundamentada e instruida com os documentos previstos no n.° 2 do artigo 318.° do Cédigo

dos Contratos Publicos.

3. A AdCL deve pronunciar-se sobre a proposta do adjudicatario no prazo de 30 (trinta) dias a contar
da respetiva apresentagdo, desde que regularmente instruida, considerando-se o referido pedido

rejeitado se, no termo desse prazo, 0 mesmo nao se pronunciar expressamente.

4. A subcontratagao pelo adjudicatario depende de autorizagao da AdCL, nos termos do Codigo dos

Contratos Publicos.

Clausula 25.7
Sancoes contratuais
I. Pelo incumprimento de obrigacoes emergentes do contrato, a AdCL pode exigir do adjudicatario
o pagamento de sangbes contratuais, de montante a fixar em fungio da gravidade do incumprimento,

nos seguintes termos:

a) Pelo incumprimento das datas e prazos de entrega e instalagio dos bens objeto do contrato,

até 10% do valor do contrato;
b) Pelo incumprimento da obrigacio de garantia técnica, até 5% do valor do contrato.

2. O valor acumulado das san¢oes contratuais a aplicar nao pode exceder o limite maximo de 20% do

preco contratual.

3. Nos casos em que seja atingido o limite de 20% e a AdCL decida niao proceder a resolugao do

contrato, por dela resultar grave dano para o interesse publico, aquele limite é elevado para 30%.

4. Em caso de resolugiao do contrato por incumprimento do adjudicatario, a AdCL pode exigir-lhe

uma sanc¢ao contratual de até 20% do valor global do contrato.

5. Ao valor da sangao contratual prevista no nimero anterior sao deduzidas as importancias pagas

pelo adjudicatario ao abrigo do n.° I, relativamente aos bens objeto do contrato cujo atraso na
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respetiva entrega tenha determinado a respetiva resolugao.

6. A AdCL pode compensar os pagamentos devidos ao abrigo do contrato com as sangoes contratuais

devidas nos termos da presente clausula.

7. As sancbes contratuais previstas na presente clausula nio obstam a que a AdCL exija uma

indemnizagao pelo dano excedente.

Clausula 26.*

Forca maior
I. Nao podem ser impostas sangoes contratuais ao adjudicatario, nem é havida como incumprimento,
a nao realizagao pontual das prestagoes contratuais a cargo de qualquer das partes que resulte de caso

de forca maior.

2. Para efeitos do contrato, so sao consideradas de forga maior as circunstancias que, cumulativamente

e em relagdo a parte que as invoca:
a) Impossibilitem o cumprimento das obrigagdes emergentes do contrato.
b) Sejam alheias a sua vontade.
c) Nao fossem por ela conhecidas ou previsiveis a data da celebragiao do contrato.

d) Nao lhe seja razoavelmente exigivel contornar ou evitar os efeitos produzidos por aquelas

circunstancias.
3. Nao constituem forca maior, designadamente:

a) Circunstancias que ndo constituam forga maior para os subcontratados do adjudicatario, na

parte em que intervenham.

b) Greves ou conflitos laborais limitados as sociedades do adjudicatario ou a grupos de sociedades

em que este se integre, bem como a sociedades ou grupos de sociedades dos seus subcontratados.

c) Determinagdes governamentais, administrativas ou judiciais de natureza sancionatéria, ou de
outra forma resultantes do incumprimento pelo adjudicatirio de deveres ou onus que sobre ele

recaiam.
d) Manifestagoes populares devidas ao incumprimento pelo adjudicatario de normas legais.

e) Incéndios ou inundagbes com origem nas instalagoes do adjudicatario cuja causa, propagagao

ou proporgoes se devam a culpa ou negligéncia sua ou ao incumprimento de normas de seguranca.

f) Avarias nos sistemas informaticos ou mecanicos do adjudicatdrio nao devidas a sabotagem.
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g) Eventos que estejam ou devam estar cobertos por seguros.

4. A parte que invocar caso de forca maior deve comunicar e justificar tal situagao a outra parte, logo
apos a sua ocorréncia, bem como informar o prazo previsivel para restabelecer o cumprimento das

obrigagoes contratuais.

5. A suspensio, total ou parcial, do cumprimento pelo adjudicatario das suas obrigagdes contratuais
fundada em forga maior, por prazo superior a 30 (trinta) dias, autoriza a AdCL a resolver o contrato
ao abrigo do n.° | do artigo 335.° do Cdédigo dos Contratos Publicos, nao tendo o fornecedor direito

a qualquer indemnizacao.

Clausula 27.*
Resolucao do contrato por parte da AdCL
I. Sem prejuizo de outros fundamentos de resolugao previstos na lei, a AACL pode resolver o
contrato, a titulo sancionatério, no caso de o adjudicatario violar de forma grave ou reiterada qualquer

das obrigagoes que lhe incumbem, designadamente nos seguintes casos:

a) Atraso, total ou parcial, na entrega dos bens por um prazo superior a um més ou declaragao

escrita do adjudicatario de que o atraso em determinada entrega excedera esse prazo.

2. O direito de resolucao referido no niumero anterior exerce-se mediante declaraciao enviada ao
adjudicatario e nao implica a repeticao das prestagoes ja realizadas pelo mesmo nos termos previstos

no presente caderno de encargos, a menos que tal seja expressamente determinado pela AdCL.

Clausula 28.*
Resolucdao do contrato por parte do adjudicatario
I. O adjudicatario pode resolver o contrato com os fundamentos previstos no artigo 332.° do Codigo

dos Contratos Publicos.

2. Salvo na situagao prevista na alinea ¢) do n.° | do artigo 332.° do Cdédigo dos Contratos Publicos,

o direito de resolugao é exercido por via judicial.

3. Aresolucao do contrato nao determina a repeticao das prestagoes ja realizadas pelo adjudicatario,
cessando, porém, todas as obrigagoes deste ao abrigo do contrato, com excecao daquelas a que se

refere o artigo 444.° do Coddigo dos Contratos Publicos.
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Clausula 29.?
Execucao da caucao

Nos termos do n.° 2 do artigo 88.° do CCP, nao é exigida a prestacao de caucao.

Clausula 30.?

Seguros
|. E da responsabilidade do adjudicatario a cobertura, através de contrato de seguro, dos seguintes

riscos:

a) Seguros de acidentes de trabalho, que inclua os colaboradores que executarao os trabalhos

nas instalacoes da AdCL;
b) Seguro de responsabilidade civil, de valor igual ou superior a 300.000,00€.

2. A AdCL pode, sempre que entender conveniente, exigir prova documental da celebragao dos
contratos de seguro referidos no niimero anterior, devendo o adjudicatario presta-la no prazo de 5

(cinco) dias.
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CAPITULO IV
DISPOSICOES FINAIS

Clausula 31.*
Deveres de informacao
I. Cada uma das partes deve informar sem demora a outra de quaisquer circunstancias que cheguem
ao seu conhecimento e possam afetar os respetivos interesses na execugao do contrato, de acordo

com a boa-fé.

2. Em especial, cada uma das partes deve avisar de imediato a outra de quaisquer circunstancias,
constituam ou nao for¢a maior, que previsivelmente impe¢am o cumprimento ou o cumprimento

tempestivo de qualquer uma das suas obrigagoes.

3. No prazo de |5 (quinze) dias apos a ocorréncia de tal impedimento, a parte devera informar a outra

do tempo ou da medida em que previsivelmente sera afetada a execug¢ao do contrato.

Clausula 32.7
Comunicag¢oes
|. Salvo quando o contrario resulte do contrato, quaisquer comunicagbes entre a AdCL e o
adjudicatario relativas ao contrato devem ser efetuadas através de carta registada com aviso de recegao

ou por correio eletroénico.

2. Qualquer comunicagao feita por carta registada com aviso de recegao é considerada efetuada na

data de assinatura do aviso, ou, na sua falta, na data indicada pelos servigos postais.

3. Qualquer comunicagio realizada por correio eletronico é considerada recebida na data constante

do respetivo recibo de recegao e leitura remetido pelo recetor ao emissor.

Clausula 33.7
Foro competente
Para resolucao de todos os litigios decorrentes do contrato fica estipulada a competéncia do tribunal

administrativo e fiscal de Coimbra, com renuncia expressa a qualquer outro.

Clausula 34.*
Direito aplicavel e natureza do contrato

O contrato rege-se pelo direito portugués e tem natureza administrativa.
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I. Introducao

O presente Anexo tem por objetivo definir as condi¢coes técnicas para a realizagao dos fornecimentos e
servicos objeto do procedimento de “Fornecimento e instalagao das linhas de compressao de Estagoes
Elevatérias do Vouga — Polo Ria”, sendo a entidade adjudicante a Aguas do Centro Litoral, S.A. (AdCL).

Nos capitulos seguintes descrevem-se as condigdes técnicas a considerar na instalagio do equipamento a
fornecer, incluindo a caracterizagdo dos equipamentos a instalar e dos demais trabalhos necessarios a

instalacao dos mesmos.

2. Estacado Elevatéria EE Casainho (V1)

2.1. Situacao Existente

Trata-se de uma Estacio Elevatéria que integra o Sistema Multimunicipal de Abastecimento de Agua e de
Saneamento do Centro Litoral de Portugal, mais concretamente o Subsistema SSAR Norte_Aveiro, do Polo
Ria, com a localizagao indicada na figura seguinte:

Coordenada X:  -27884.73
Coordenada Y:  100705.2

DMS Latitude:  40034'29.067" N
DMS Longitude: 8027'44.742" W
Latitude: 40.5747409

Longitude: -8.4624283

Fechar

Escala 1 : 4265
XY : -27347.01 , 100959.32

Figura | — Localizacdo da EE Casainho (V1)
A Estacao Elevatoria denominada EE Casainho (V1) é um edificio de dois pisos com uma separagao funcional
entre a designada “Zona himida” e a “Zona Seca”.

Esta estacao elevatoria estd projetada para fazer face a elevacao de aguas residuais brutas, para um caudal de
ponta de 50 I/s.

A entrada na estagao é feita através de um passa muros em FFD DN300, que esta diretamente ligado a uma
valvula de guilhotina de acionamento pneumatico DN300, que possibilita, se necessario, o seccionamento do
passa muros de entrada.



Apos a valvula de guilhotina, encontra-se instalado um tamisador / compactador de montagem vertical, com

malha de 6 mm e uma capacidade maxima de 70 I/s.

Os residuos soélidos retidos no tamisador sio compactados e descarregados em contentores proprios, que

poderao ser periodicamente removidos para o exterior do edificio.
ApOs a tamisagem as aguas residuais sao escoadas através do tambor do tamisador para o pogo de bombagem.

No pogo de bombagem estao instalados dois grupos eletrobomba, do tipo monobloco submersivel, préprios

para a bombagem de aguas residuais carregadas.

Os grupos eletrobomba, sendo um de reserva mecanica do outro, permitem elevar, um caudal unitario de

52,3 I/s a uma altura manométrica de 17,3 m.c.a..

Os grupos eletrobomba sao instalados no fundo do pogo através de um sistema do tipo “Guide-rail” com

base fixa de assentamento, sistema de guiamento, e elevagao até ao piso de pavimento da sala de manobras.

Os circuitos hidraulicos de compressao dos grupos eletrobomba, desenvolvem-se no interior da estagao

elevatéria, a cota 8.20.

Estes circuitos sao executados em tubagem e acessorios de ferro fundido ductil, de ligagoes flangeadas, com

didmetros e tragados conforme indicado nas pecas desenhadas.

Nos circuitos de compressao individual dos grupos eletrobomba estao instaladas valvulas de seccionamento

do tipo cunha DNI150, e valvulas de retencgao do tipo esfera também DN 50.
Junto a acessérios e valvulas sao instaladas juntas de desmontagem autotravadas de ligagoes flangeadas.

No circuito de compressao geral esta instalado um medidor de caudal eletromagnético DN 150 que permite
a medicao dos caudais de bombagem com indicagao do caudal instantaneo e caudal acumulado e um medidor
de pressao que mede a pressiao na conduta a saida da estagao, através de picagem de 1/2 polegada, rosca de

gas, munida de valvula de corte.

Apos saida da estagao elevatéria, a conduta elevatoria em FFD, é ligada a conduta elevatéoria em PEAD
DN280.

O reservatério hidropneumitico é do tipo cilindrico vertical de fundos copados, dimensionado com um
volume de 1,25 m3 PN6, e encontra-se instalado no exterior da estacao elevatéria, apoiado sobre um macigo
proprio.

Na tubagem de ligagao ao reservatorio esta instalada uma valvula de seccionamento, do tipo cunha DN 150

de comando manual por volante, que permite colocar o reservatorio fora de servigo.

Para auxilio as operagées de montagem, desmontagem e manutengiao dos grupos eletrobomba e respetivos
equipamentos dos circuitos hidraulicos, esta montado um diferencial elétrico, com charriot de translagao

manual e capacidade e de elevagio de 1000 kg que serve toda a zona de bombagem.

2.2. AlteracOes previstas

Pretende-se nesta estacao elevatéria EE Casainho (V1) remover todo o circuito hidraulico de compressao
existente com a excecao das bombas e a substituicido de todos os componentes elencados no ponto 2.3 e

de acordo com as pegas desenhadas presentes no Anexo |l do caderno de encargos.



No circuito de compressao existe um medidor de caudal eletromagnético que apos desativagao, sera para
ser substituido, sendo que para o efeito a AdCL fornecera o equipamento novo, ficando a cargo do
adjudicatario apenas a sua colocagao, com substituicao de parafusos, porcas anilhas e juntas de borracha de

vedagao e a cargo da AdCL ficara a respetiva ligagao elétrica.

2.3. Caracterizacao dos Equipamentos a Fornecer e Instalar

EE Casainho (V1)

Referéncia
REF* ARTIGO nas pecas | Quantidade
desenhadas
| Cone de reducao concéntrico FFD flangeado DN 100 x ) )
DNI150 L=200, PN10
2 | Tubo DNI50 FFD flangeado L=2800, PN 10 2
3 |Curvaa 90° DNI50 FFD flangeado L=220, PN10 4 2
4 juntzt)de desmontagem DNI50 FFD flangeado L=200 PN, 5 )
PNI
Valvula de retengao esférica DN 150 FFD flangeada L=400,
5 6 2
PNIO
6 Valvula de cunha elastica DN 150 com volante FFD flangeado 7 )
L=210, PNI0
7 |Tubo DNI50 FFD flangeado L=300; PN 10 8 2
8 Cone de redugao concéntrico FFD flangeado DN 150 x 9 |
DNI00 L=200, PNIO
Té reto FFD flangeado DN 150 x DN 100 L=440 H=220,
9 10 2
PNIO
10 | Tubo DNI50 FFD flangeado L=100, PN 10 I I
Il | Té reto FFD fiIngeado DN 150 x DN100 L=440 H=210, PN10 12 I
2 |Junta de desmontagem FFD flangeado DN 100 L=200, PN10 13 I
13 Valvula de cunha elastica FFD flangeada DN 100 com volante 14 |
L=190, PN10
4 | Tubo DN100 FFD flangeado L=700, PN 10 I5 I
I5 |Curvaa 90° DNI100 L=180 FFD flangeada, PN10 6 I
16 Tubo DN150 FFD flangeado L=700, PN 10, com picagem de |7 |
/2", rosca gas, encostada a uma das flanges.
7 | Tubo DNI50 FFD flangeado L=400, PNI10 19 |
I8 | Tubo DNI100 FFD flange e ponta lisa L=1000, PN10 22 I
19 | Curva com pé a 90° DN 100 L=180, FFD flangeada, PN 10 23 |
20 | Tubo DN100 FFD flangeado L=4200, PN 10 24 I
2| | Tubo DNI150 FFD flangeado L=2500, PN 10 27 I
22 | Curva a 45° DNI150 FFD flangeada, PN 10 28 2
23 | Tubo DNI50 FFD flangeado L= 560 (ligacio a0 RAC), PN10 Tubo |
acerto ago

Tabela 1 - Lista e quantidades de equipamentos a fornecer e instalar na EE Casainho (V1).
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No ponto 8 encontram-se as especificagdes técnicas comuns dos equipamentos referidos na tabela |.

Os servigos a executar compreendem os seguintes pontos:

i. Montagem de by-pass, sugerindo-se que seja aproveitada a linha de bombagem mais afastada da saida
da estagao, efetuando a ligagao a jusante da respetiva valvula de retengao até a flange da conduta a
saida da estagao, permitindo assim desativar a 2* linha e a parte comum da compressao. Apés a
montagem de todas as partes desativadas do sistema, podera ser desfeito o by-pass, colocada essa
parte em funcionamento, isolada a parte que esteve em funcionamento durante o periodo de by-pass
e feita a respetiva substituigao;

ii. O tempo de montagem do by-pass, colocando a estagao elevatéria em descarga de emergéncia, nao
podera ser superior a duas horas;

iii. Efetuar toda a montagem da linha de compressao de acordo com o especificado em caderno de
encargos e todos os seus anexos constituintes;

iv. Refazer os macicos de betio caso fiquem danificados apds a remogao do equipamento existente
assim como o betao da laje por onde passa a tubagem de ligagao ao Reservatorio de Ar Comprimido
(RAC) e da descarga de fundo da conduta.

v. Caso se verifique que os apoios metalicos das tubagens das bombas se encontrem em mau estado
ficara a cargo do adjudicatario a sua substituicao, com as mesmas caracteristicas dos existentes.

vi. Limpeza e tratamento das flanges, de acoplamento das tubagens de ligagao a descarga de fundo, RAC
e conduta elevatoria, cumprindo com o seguinte esquema de tratamento:

- Decapagem das zonas danificadas por escovagem mecanica (ao grau ST2);
- | demao de primario com base em resina epoxi, 40 um por camada seca;
- 2 demao de uma tinta a base de resina epoxi curada com poliamida e isenta de solventes, 300 um
por camada seca.
vii. Para além da montagem dos equipamentos referidos no ponto anterior o adjudicatario fica ainda

obrigado a instalar/montar um elemento primario de medidor de caudal eletromagnético DN150

L=300, que sera fornecido pela AdCL;

3. Estacio Elevatéria EE Casal de Alvaro (V2)

3.1. Situacao Existente

Trata-se de uma Estacio Elevatéria que integra o Sistema Multimunicipal de Abastecimento de Agua e de
Saneamento do Centro Litoral de Portugal, mais concretamente o Subsistema SSAR Norte_Aveiro, do Polo

Ria, com a localizagao indicada na figura seguinte:



Coordenada selecionada

Coordenada X:  -30080.92
CoordenadaY:  101162.13
DMS Latitude: 40034'43.603" N
DMS Longitude: 8029'18.192" W

Latitude: 40.5787787

Longitude: -8.4883867

Escala 1 : 4265
XY : -29540.66 , 101334.46

Figura 2 - Localizacio da EE Casal de Alvaro (V2)
A Estacio Elevatéria denominada EE Casal de Alvaro (V2) é um edificio de trés pisos com uma separacio
funcional entre a designada “Zona himida” e a “Zona Seca”.

Esta estacao elevatoria estd projetada para fazer face a elevacao de aguas residuais brutas, para um caudal de
ponta de 55,10 I/s.

A entrada na estagao é feita através de um passa muros em FFD DN450, que esta diretamente ligado a uma
valvula de guilhotina de acionamento pneumatico DN450, que possibilita, se necessario, o seccionamento do
passa muros de entrada.

No poco de bombagem estio instalados dois grupos eletrobomba, do tipo monobloco submersivel, proprios

para a bombagem de aguas residuais carregadas.

Os grupos eletrobomba, sendo um de reserva mecéanica do outro, permitem elevar, um caudal unitario de
60,0 I/s a uma altura manométrica de 17,6 m.ca..

Os grupos eletrobomba sao instalados no fundo do pogo através de um sistema do tipo “Guide-rail” com

base fixa de assentamento, sistema de guiamento, e elevagao até ao piso de pavimento da sala de manobras.

Os circuitos hidraulicos de compressao dos grupos eletrobomba, desenvolvem-se no interior da estagao

elevatéria, a cota 3.25.

Estes circuitos sao executados em tubagem e acessorios de ferro fundido ductil, de ligagoes flangeadas, com
didmetros e tragados conforme indicado nas pegas desenhadas.

Nos circuitos de compressao individual dos grupos eletrobomba estao instaladas valvulas de seccionamento
do tipo cunha DNI150, e valvulas de retencao do tipo esfera também DN 50.

Junto a acessérios e valvulas sdo instaladas juntas de desmontagem autotravadas de ligagoes flangeadas.

No circuito de compressao geral esta instalado um medidor de caudal eletromagnético DN 150 que permite

a medigdo dos caudais de bombagem com indicagido do caudal instantineo e caudal acumulado e um medidor



de pressao que mede a pressao na conduta a saida da estagio, através de picagem de |/2 polegada, rosca de

gas, munida de valvula de corte.

Apos saida da estagdo elevatoria, a conduta elevatéria em FFD, é ligada a conduta elevatéria em PEAD
DN280.

O reservatério hidropneumdtico é do tipo cilindrico vertical de fundos copados, dimensionado com um
volume de 1,25 m3 PN6, e encontra-se instalado no interior da estagio elevatéria, no patamar

correspondente a cota 8.45.

Na tubagem de ligacdo ao reservatorio esta instalada uma valvula de seccionamento, do tipo cunha DN 150

de comando manual por volante, que permite colocar o reservatorio fora de servigo.

Para auxilio as operagées de montagem, desmontagem e manutencao dos grupos eletrobomba e respetivos
equipamentos dos circuitos hidraulicos, esta montado um diferencial elétrico, com charriot de translagao

manual e capacidade e de elevacao de 1000 kg que serve toda a zona de bombagem.

3.2. Alteracdes previstas

Pretende-se nesta estacao elevatoria EE Casal de Alvaro (V2) remover todo o circuito hidraulico de
compressao existente com a excecao das bombas e a substituicdo de todos os componentes elencados no

ponto 3.3 e de acordo com as pegas desenhadas presentes no Anexo Il do caderno de encargos.

No circuito de compressao existe um medidor de caudal eletromagnético que apés desativagao, sera para
ser substituido, sendo que para o efeito a AdCL fornecera o equipamento novo, ficando a cargo do
adjudicatario apenas a sua colocagao, com substituicao de parafusos, porcas anilhas e juntas de borracha de
vedagio e a cargo da AdCL ficara a respetiva ligagao elétrica.

3.3. Caracterizacao dos Equipamentos a Fornecer e Instalar

EE Casal de Alvaro (V2)

Referéncia
REF* ARTIGO nas pecas | Quantidade
desenhadas
| Cone de reducio concéntrico FFD flangeado DN 100 x ) )
DNI150 L=200, PN10
2 | Tubo DNI50 FFD flangeado L=3000, PN 10 3 2
3 | Curvaa 90° FFD flangeado DN 150 =L220, PN10 4 2
4 |Junta de desmontagem FFD flangeado DN 150 L=200, PNI10 5 2
Vilvula de retengao esférica FFD flangeado DN 150 L=400,
> PNI10 6 2
6 Valvula de cunha elastica FFD flangeado DN 150 com volante 7 )
L=210, PNI10
7 Cone de redugao concéntrico FFD flangeado DN |50 x 8 |
DN100 L=200, PN10
Té reto FFD flangeado DN 150 x DN 100 L=440 H=220,
8 9 I
PNIO
9 | Tubo DNI150 FFD flangeado L=100, PN 10 10 2
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EE Casal de Alvaro (V2)

Referéncia
REF* ARTIGO nas pecas | Quantidade
desenhadas
Té reto FFD flangeado DN 150 x DN 100 L=440 H=210,
10 I |
PNI10
[l |Junta de desmontagem FFD flangeado DN 100 L=200, PN10 12 I
1 Vilvula de cunha elastica FFD flangeado DN 100 com volante 13 |
L=190, PNI10
I3 | Tubo DNI00 FFD flangeado L=700, PNI10 14 |
|4 | Tubo DNI50 FFD flangeado L=600, PN10 15 |
s Tubo DN150 FFD flangeado L=500, PN 10, com picagem de 17 |
'/2”, rosca gas, encostada a uma das flanges.
16 | Tubo DNI100 FFD flange e ponta lisa L=1000, PN10 20 I
7 | Curvaa 90° FFD flangeado DN 100 L=180, PNI10 21 |
I8 | Curva com pé a 90° FFD flangeado DN 100 L=180, PN 10 22 I
19 | Tubo DNI00 FFD flangeado L=5000, PN 10 23 |
20 | Tubo DNI50 FFD flangeado L=3300, PN 10 26 |
21 | Curvaa 90° FFD flangeado DN 150 L=220, PN 10 27 |

Tabela 2 - Lista e quantidades de equipamentos a fornecer e instalar na EE Casal de Alvaro (V2).

No ponto 8 encontram-se as especificagdes técnicas comuns dos equipamentos referidos na tabela 2.

Os servigos a executar compreendem os seguintes pontos:

i. Montagem de by-pass, sugerindo-se que seja aproveitada a linha de bombagem mais afastada da saida
da estagao, efetuando a ligagao a jusante da respetiva valvula de retengao até a flange da conduta a
saida da estagao, permitindo assim desativar a 2* linha e a parte comum da compressao. Apos a
montagem de todas as partes desativadas do sistema, podera ser desfeito o by-pass, colocada essa
parte em funcionamento, isolada a parte que esteve em funcionamento durante o periodo de by-pass
e feita a respetiva substituicao;

ii. O tempo de montagem do by-pass, colocando a estagdo elevatéria em descarga de emergéncia, nio
podera ser superior a duas horas;

iii. Efetuar toda a montagem da linha de compressdo de acordo com o especificado em caderno de
encargos e todos os seus anexos constituintes;

iv. Refazer os macicos de betao caso fiquem danificados apés a remogido do equipamento existente
assim como o betao da laje por onde passa a tubagem de ligagao ao Reservatério de Ar Comprimido

(RAC) e da descarga de fundo da conduta.



v. Caso se verifique que os apoios metalicos das tubagens das bombas se encontrem em mau estado
ficara a cargo do adjudicatario a sua substituigao, com as mesmas caracteristicas dos existentes.
vi. Limpeza e tratamento das flanges, de acoplamento das tubagens de ligagao a descarga de fundo, RAC

e conduta elevatéria, cumprindo com o seguinte esquema de tratamento:
- Decapagem das zonas danificadas por escovagem mecanica (ao grau ST2);

- | demao de primario com base em resina epoxi, 40 um por camada seca;

- 2 demao de uma tinta a base de resina epoxi curada com poliamida e isenta de solventes, 300 um
por camada seca.
vii. Para além da montagem dos equipamentos referidos no ponto anterior o adjudicatario fica ainda

obrigado a instalar/montar um elemento primario de medidor de caudal eletromagnético DNI150

L=300, que sera fornecido pela AdCL;

4. Estacao Elevatoria EE Cabandes (V3)

4.1. Situacao Existente

Trata-se de uma Estacio Elevatéria que integra o Sistema Multimunicipal de Abastecimento de Agua e de
Saneamento do Centro Litoral de Portugal, mais concretamente o Subsistema SSAR Norte_Aveiro, do Polo

Ria, com a localizagao indicada na figura seguinte:

Coordenada X:  -31061.17
Coordenada Y:  102072.79

DMS Latitude:  40035'12.995" N

DMS Longitude: 8030'0.031" W

Latitude: 40.5869432

Longitude: -8.5000087

Figura 3 — Localizacdo da EE Cabandes (V3)
A Estagao Elevatoria denominada EE Cabandes (V3) é um edificio de trés pisos com uma separagao funcional
entre a designada “Zona humida” e a “Zona Seca”.

Esta estacao elevatoria esta projetada para fazer face a elevacao de aguas residuais brutas, para um caudal de
ponta de 58,10 I/s.



A entrada na estagao é feita através de um passa muros em FFD DN450, que esta diretamente ligado a uma
valvula de guilhotina de acionamento pneumatico DN450, que possibilita, se necessario, o seccionamento do

passa muros de entrada.

No pogo de bombagem estao instalados dois grupos eletrobomba, do tipo monobloco submersivel, proprios

para a bombagem de aguas residuais carregadas.

Os grupos eletrobomba, sendo um de reserva mecéanica do outro, permitem elevar, um caudal unitario de

67,0 I/s a uma altura manométrica de 36,7 m.c.a..

Os grupos eletrobomba sao instalados no fundo do pogo através de um sistema do tipo “Guide-rail” com

base fixa de assentamento, sistema de guiamento, e elevagio até ao piso de pavimento da sala de manobras.

Os circuitos hidraulicos de compressao dos grupos eletrobomba, desenvolvem-se no interior da estagao

elevatoéria, a cota 2.65.

Estes circuitos sao executados em tubagem e acessoérios de ferro fundido ductil, de ligagdes flangeadas, com

diametros e tragados conforme indicado nas pegas desenhadas.

Nos circuitos de compressao individual dos grupos eletrobomba estao instaladas valvulas de seccionamento
do tipo cunha DN200, e valvulas de retengao do tipo esfera também DN200.

Junto a acessérios e valvulas sdo instaladas juntas de desmontagem autotravadas de ligagoes flangeadas.

No circuito de compressao geral esta instalado um medidor de caudal eletromagnético DN 150 que permite
a medigao dos caudais de bombagem com indicagido do caudal instantaneo e caudal acumulado e um medidor
de pressiao que mede a pressao na conduta a saida da estagao, através de picagem de 1/2 polegada, rosca de

gas, munida de valvula de corte.

ApOs saida da estagdo elevatoria, a conduta elevatéria em FFD, é ligada a conduta elevatéria em PEAD
DN280.

O reservatério hidropneumitico é do tipo cilindrico vertical de fundos copados, dimensionado com um
volume de 1,25 m3 PN6, e encontra-se instalado no interior da estagio elevatéria, no patamar

correspondente a cota 8.25.

Na tubagem de ligacdao ao reservatorio esta instalada uma valvula de seccionamento, do tipo cunha DN200

de comando manual por volante, que permite colocar o reservatorio fora de servigo.

Para auxilio as operagées de montagem, desmontagem e manutencao dos grupos eletrobomba e respetivos
equipamentos dos circuitos hidraulicos, esta montado um diferencial elétrico, com charriot de translagao

manual e capacidade e de elevagao de 1000 kg que serve toda a zona de bombagem.

4.2. AlteragOes previstas

Pretende-se nesta estagdo elevatéria EE Cabandes (V3) remover todo o circuito hidraulico de compressao
existente com a excegao das bombas e a substituicio de todos os componentes elencados no ponto 4.3 e

de acordo com as pecas desenhadas presentes no Anexo |l do caderno de encargos.

No circuito de compressao existe um medidor de caudal eletromagnético que apos desativagao, sera para

ser substituido, sendo que para o efeito a AdCL fornecera o equipamento novo, ficando a cargo do



adjudicatario apenas a sua colocagiao, com substituicao de parafusos, porcas anilhas e juntas de borracha de

vedagao e a cargo da AdCL ficara a respetiva ligagao elétrica.

4.3. Caracterizacao dos Equipamentos a Fornecer e Instalar

EE Cabanoes (V3)

Referéncia
REF® ARTIGO nas pecas | Quantidade
desenhadas
| Cone de redugao concéntrico FFD flangeado DN 150 x 2 2
DN200 L=300, PN10
2 | Tubo DN200 FFD flangeado L=2300, PN 10 2
3 | Curvaa 90° FFD flangeado DN200 =L260, PN 10 4 2
4 |Junta de desmontagem FFD flangeado DN200 L=280, PN 10 2
Valvula de retengao esférica FFD flangeado DN200 L=500,
> PNIO 6 2
6 Vilvula de cunha elastica FFD flangeado DN200 com volante 7 2
L=230, PN 10
7 Cone de redugao concéntrico FFD flangeado DN200 x 8 |
DN100 L=300, PN10
Té reto FFD flangeado DN200 x DN200 L=520 H=260,
8 PNIO ? 2
Té reto FFD flangeado DN200 x DN200 L=520 H=240,
9 10 I
PNI0
10 |Junta de desmontagem FFD flangeado DN 100 L=200, PN10 I 2
y Valvula de cunha elastica FFD flangeado DN 100 com volante 12 )
L=190, PN 10
12 | Tubo DNI00 FFD flangeado L=700, PN 10 13 I
13 Tubo DN200 FFD flangeado L=600, PN 10, com picagem de 14 |
'/2”, rosca gas, encostada a uma das flanges.
4 | Tubo DN200 FFD flangeado L=200, PN 10 6 I
I5 | Tubo DNI100 FFD flange e ponta lisa L=1000, PN10 19 I
16 | Curvaa 90° FFD flangeado DN 100 L=180, PN10 20 2
7 | Curva com pé a 90° FFD flangeado DN100 L=180, PN 10 2] I
I8 | Tubo DNI00 FFD flangeado L=5000, PN 10 22 I
19 | Tubo DNI00 FFD flangeado L=500, PN 10 23 I
20 | Tubo DN200 FFD flangeado L=4000, PN 10 26 I

Tabela 3 - Lista e quantidades de equipamentos a fornecer e instalar na EE Cabandes (V3).

No ponto 8 encontram-se as especificagoes técnicas comuns dos equipamentos referidos na tabela 3.

Os servigos a executar compreendem os seguintes pontos:
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i. Montagem de by-pass, sugerindo-se que seja aproveitada a linha de bombagem mais afastada da saida
da estagao, efetuando a ligagao a jusante da respetiva valvula de retengao até a flange da conduta a
saida da estagao, permitindo assim desativar a 2* linha e a parte comum da compressao. Apés a
montagem de todas as partes desativadas do sistema, podera ser desfeito o by-pass, colocada essa
parte em funcionamento, isolada a parte que esteve em funcionamento durante o periodo de by-pass
e feita a respetiva substituigao;

ii. O tempo de montagem do by-pass, colocando a estagao elevatéria em descarga de emergéncia, nao
podera ser superior a duas horas;

iii. Efetuar toda a montagem da linha de compressao de acordo com o especificado em caderno de
encargos e todos os seus anexos constituintes;

iv. Refazer os macicos de betio caso fiquem danificados apos a remocao do equipamento existente
assim como o betao da laje por onde passa a tubagem de ligagao ao Reservatorio de Ar Comprimido
(RACQ) e da descarga de fundo da conduta.

v. Caso se verifique que os apoios metalicos das tubagens das bombas se encontrem em mau estado
ficara a cargo do adjudicatario a sua substituicao, com as mesmas caracteristicas dos existentes.

vi. Limpeza e tratamento das flanges, de acoplamento das tubagens de ligagao a descarga de fundo, RAC

e conduta elevatoria, cumprindo com o seguinte esquema de tratamento:
- Decapagem das zonas danificadas por escovagem mecanica (ao grau ST2);

- | demao de primario com base em resina epoxi, 40 um por camada seca;

- 2 demao de uma tinta a base de resina epoxi curada com poliamida e isenta de solventes, 300 um
por camada seca.
vii. Para além da montagem dos equipamentos referidos no ponto anterior o adjudicatario fica ainda

obrigado a instalar/montar um elemento primario de medidor de caudal eletromagnético DN200

L=350, que sera fornecido pela AdCL;

5. Estacdo Elevatéria EE Travasso (V4)

5.1. Situacao Existente

Trata-se de uma Estacio Elevatéria que integra o Sistema Multimunicipal de Abastecimento de Agua e de
Saneamento do Centro Litoral de Portugal, mais concretamente o Subsistema SSAR Norte_Aveiro, do Polo

Ria, com a localizagao indicada na figura seguinte:



Coordenada X:  -32410.63
Coordenada Y: | 102764.34
DMS Latitude: 40035'35.228" N
DMS Longitude: 8030'57.542" W

Latitude: 40.5931188

Longitude: -8.5159839

Figura 4 — Localizacdo da EE Travasso (V4)
A Estagio Elevatéria denominada EE Travasso (V4) é um edificio de trés pisos com uma separagio funcional
entre a designada “Zona himida” e a “Zona Seca”.

Esta estacao elevatoria estd projetada para fazer face a elevacao de aguas residuais brutas, para um caudal de
ponta de 60,8 I/s.

A entrada na estagao é feita através de um passa muros em FFD DN450, que esta diretamente ligado a uma
valvula de guilhotina de acionamento pneumatico DN450, que possibilita, se necessario, o seccionamento do
passa muros de entrada.

No poco de bombagem estio instalados dois grupos eletrobomba, do tipo monobloco submersivel, proprios

para a bombagem de aguas residuais carregadas.

Os grupos eletrobomba, sendo um de reserva mecéanica do outro, permitem elevar, um caudal unitario de
64,2 |/s a uma altura manométrica de 18,0 m.c.a..

Os grupos eletrobomba sao instalados no fundo do pogo através de um sistema do tipo “Guide-rail” com

base fixa de assentamento, sistema de guiamento, e elevagao até ao piso de pavimento da sala de manobras.

Os circuitos hidraulicos de compressao dos grupos eletrobomba, desenvolvem-se no interior da estagao

elevatéria, a cota 2.45.

Estes circuitos sao executados em tubagem e acessorios de ferro fundido ductil, de ligagoes flangeadas, com
didmetros e tragados conforme indicado nas pegas desenhadas.

Nos circuitos de compressao individual dos grupos eletrobomba estao instaladas valvulas de seccionamento

do tipo cunha DN200, e valvulas de retencao do tipo esfera também DN200.
Junto a acessorios e valvulas sdo instaladas juntas de desmontagem autotravadas de ligagoes flangeadas.

No circuito de compressao geral esta instalado um medidor de caudal eletromagnético DN 150 que permite

a medigao dos caudais de bombagem com indicagido do caudal instantineo e caudal acumulado e um medidor



de pressao que mede a pressao na conduta a saida da estagao, através de picagem de |/2 polegada, rosca de

gas, munida de valvula de corte.

Apos saida da estagdo elevatoria, a conduta elevatéria em FFD, é ligada a conduta elevatoria em PEAD
DN280.

O reservatério hidropneumdtico é do tipo cilindrico vertical de fundos copados, dimensionado com um
volume de 1,25 m3 PN6, e encontra-se instalado no interior da estagio elevatéria, no patamar

correspondente a cota 8.30.

Na tubagem de ligacao ao reservatorio esta instalada uma valvula de seccionamento, do tipo cunha DN200

de comando manual por volante, que permite colocar o reservatorio fora de servigo.

Para auxilio as operagées de montagem, desmontagem e manutengao dos grupos eletrobomba e respetivos
equipamentos dos circuitos hidraulicos, esta montado um diferencial elétrico, com charriot de translagao

manual e capacidade e de elevacao de 1000 kg que serve toda a zona de bombagem.

5.2. Alteracdes previstas

Pretende-se nesta estagao elevatoria EE Travasso (V4) remover todo o circuito hidraulico de compressao
existente com a excegao das bombas e a substituicio de todos os componentes elencados no ponto 5.3 e

de acordo com as pecgas desenhadas presentes no Anexo Il do caderno de encargos.

No circuito de compressao existe um medidor de caudal eletromagnético que apés desativagao, sera para
ser substituido, sendo que para o efeito a AdCL fornecera o equipamento novo, ficando a cargo do
adjudicatario apenas a sua colocagao, com substituicao de parafusos, porcas anilhas e juntas de borracha de
vedagio e a cargo da AdCL ficara a respetiva ligagao elétrica.

5.3. Caracterizacao dos Equipamentos a Fornecer e Instalar

EE Travasso (V4)

Referéncia
REF* ARTIGO nas pecas | Quantidade
desenhadas
| Cone de reducio concéntrico FFD flangeado DN 150 x ) )
DN200 L=300, PN10
2 | Tubo DN200 FFD flangeado L=2100, PN10 3 2
3 | Curvaa 90° FFD flangeado DN200 =L260, PN 10 4 2
4 |Junta de desmontagem FFD flangeado DN200 L=280, PNI0 5 2
Vilvula de retengao esférica FFD flangeado DN200 L=500,
> PNI10 6 2
6 Valvula de cunha elastica FFD flangeado DN200 com volante 7 )
L=230, PN10
7 Cone de redugao concéntrico FFD flangeado DN200 x 8 |
DN100 L=300, PN10
Té reto FFD flangeado DN200 x DN200 L=520 H=260,
8 PNIO ? 2
Té reto FFD flangeado DN200 x DN200 L=520 H=240,
9 PNI0 10 I
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EE Travassé (V4)

Referéncia

REF* ARTIGO nas pecas | Quantidade
desenhadas
[0 |Junta de desmontagem FFD flangeado DN 100 L=200, PN10 I 2
y Valvula de cunha elastica FFD flangeado DN 100 com volante 12 )
L=190, PN10
2 | Tubo DN100 FFD flangeado L=1050, PN 10 13 I

Tubo DN200 FFD flangeado L=600, PN 10, com picagem de

3 /2", rosca gas, encostada a uma das flanges. 4 !
I5 | Tubo DN200 FFD flangeado L=200, PNI0 16 |
|6 | Tubo DNI100 FFD flange e ponta lisa L=1000, PN10 19 I
7 | Curvaa 90° FFD flangeado DN 100 L=180, PN10 20 2
I8 | Curva com pé a 90° FFD flangeado DN100 L=180, PN 10 21 I
|9 | Tubo DNI100 FFD flangeado L=5000, PN 10 22 |
20 | Tubo DN100 FFD flangeado L=800, PN 10 23 I
2| | Tubo DN200 FFD flangeado L=4000, PN 10 26 I

Tabela 4 - Lista e quantidades de equipamentos a fornecer e instalar na EE Travassé (V4).

No ponto 8 encontram-se as especificagdes técnicas comuns dos equipamentos referidos na tabela 4.

Os servigos a executar compreendem os seguintes pontos:

Montagem de by-pass, sugerindo-se que seja aproveitada a linha de bombagem mais afastada da saida
da estacao, efetuando a ligagao a jusante da respetiva valvula de retengao até a flange da conduta a
saida da estagdo, permitindo assim desativar a 2 linha e a parte comum da compressio. Apos a
montagem de todas as partes desativadas do sistema, podera ser desfeito o by-pass, colocada essa
parte em funcionamento, isolada a parte que esteve em funcionamento durante o periodo de by-pass

e feita a respetiva substituicao;

. O tempo de montagem do by-pass, colocando a estagao elevatéria em descarga de emergéncia, nao

podera ser superior a duas horas;

Efetuar toda a montagem da linha de compressao de acordo com o especificado em caderno de
encargos e todos os seus anexos constituintes;

Refazer os macicos de betdo caso fiquem danificados apés a remogido do equipamento existente
assim como o betao da laje por onde passa a tubagem de ligagao ao Reservatoério de Ar Comprimido
(RAC) e da descarga de fundo da conduta.

Caso se verifique que os apoios metalicos das tubagens das bombas se encontrem em mau estado

ficara a cargo do adjudicatario a sua substituigao, com as mesmas caracteristicas dos existentes.



vi. Limpeza e tratamento das flanges, de acoplamento das tubagens de ligagao a descarga de fundo, RAC

e conduta elevatéria, cumprindo com o seguinte esquema de tratamento:
- Decapagem das zonas danificadas por escovagem mecanica (ao grau ST2);

- | demao de primario com base em resina epoxi, 40 um por camada seca;

- 2 demao de uma tinta a base de resina epoxi curada com poliamida e isenta de solventes, 300 pum
por camada seca.
vii. Para além da montagem dos equipamentos referidos no ponto anterior o adjudicatario fica ainda

obrigado a instalar/montar um elemento primario de medidor de caudal eletromagnético DN200

L=350, que sera fornecido pela AdCL;

6. Estacdo Elevatoéria EE Mourisca do Vouga (V9)

6.1. Situacao Existente

Trata-se de uma Estacio Elevatéria que integra o Sistema Multimunicipal de Abastecimento de Agua e de
Saneamento do Centro Litoral de Portugal, mais concretamente o Subsistema SSAR Norte_Aveiro, do Polo
Ria, com a localizagio indicada na figura seguinte:

Coordenada selecionada

Coordenada X:  -27282.61
Coordenada Y:  106791.24

DMS Latitude: 40037'46.439" N
DMS Longitude: 8027'20.09" W
Latitude: 40.6295664

Longitude: -8.4555806

Figura 5 — Localizacdo da EE Mourisca do Vouga (V9)
A Estacao Elevatoria denominada EE Mourisca do Vouga (V9) é um edificio de trés pisos com uma separagio
funcional entre a designada “Zona himida” e a “Zona Seca”.

Esta estacao elevatoria esta projetada para fazer face a elevagao de aguas residuais brutas, para um caudal de
ponta de 58,0 I/s.



A entrada na estagao é feita através de um passa muros em FFD DN300, que esta diretamente ligado a uma
valvula de guilhotina de acionamento pneumatico DN300, que possibilita, se necessario, o seccionamento do

passa muros de entrada.

No pogo de bombagem estao instalados dois grupos eletrobomba, do tipo monobloco submersivel, proprios

para a bombagem de aguas residuais carregadas.

Os grupos eletrobomba, sendo um de reserva mecéanica do outro, permitem elevar, um caudal unitario de

66,7 /s a uma altura manométrica de 22,1 m.c.a..

Os grupos eletrobomba sao instalados no fundo do pogo através de um sistema do tipo “Guide-rail” com

base fixa de assentamento, sistema de guiamento, e elevagio até ao piso de pavimento da sala de manobras.

Os circuitos hidraulicos de compressao dos grupos eletrobomba, desenvolvem-se no interior da estagao

elevatéria, a cota 3.45.

Estes circuitos sao executados em tubagem e acessoérios de ferro fundido ductil, de ligagdes flangeadas, com

diametros e tragados conforme indicado nas pegas desenhadas.

Nos circuitos de compressao individual dos grupos eletrobomba estao instaladas valvulas de seccionamento

do tipo cunha DN200, e valvulas de retengao do tipo esfera também DN200.
Junto a acessérios e valvulas sdo instaladas juntas de desmontagem autotravadas de ligagSes flangeadas.

No circuito de compressao geral esta instalado um medidor de caudal eletromagnético DN 150 que permite
a medigao dos caudais de bombagem com indicagido do caudal instantaneo e caudal acumulado e um medidor
de pressiao que mede a pressao na conduta a saida da estagao, através de picagem de |/2 polegada, rosca de

gas, munida de valvula de corte.

ApOs saida da estagdo elevatoria, a conduta elevatéria em FFD, é ligada a conduta elevatéria em PEAD
DN280.

O reservatério hidropneumitico é do tipo cilindrico vertical de fundos copados, dimensionado com um
volume de 3,26 m3 PN6, e encontra-se instalado no exterior da estagio elevatoria, apoiado sobre um macico
proprio.

Na tubagem de ligaciao ao reservatorio esta instalada uma valvula de seccionamento, do tipo cunha DN200

de comando manual por volante, que permite colocar o reservatorio fora de servigo.

Para auxilio as operagées de montagem, desmontagem e manutencao dos grupos eletrobomba e respetivos
equipamentos dos circuitos hidraulicos, esta montado um diferencial elétrico, com charriot de translagao

manual e capacidade e de elevagao de 1000 kg que serve toda a zona de bombagem.

6.2. AlteracOes previstas

Pretende-se nesta estagdo elevatéria EE Mourisca do Vouga (V9) remover todo o circuito hidraulico de
compressao existente com a excecao das bombas e a substituicio de todos os componentes elencados no

ponto 6.3 e de acordo com as pegas desenhadas presentes no Anexo Il do caderno de encargos.

No circuito de compressao existe um medidor de caudal eletromagnético que apos desativagao, sera para

ser substituido, sendo que para o efeito a AdCL fornecera o equipamento novo, ficando a cargo do



adjudicatario apenas a sua colocagiao, com substituicao de parafusos, porcas anilhas e juntas de borracha de

vedagao e a cargo da AdCL ficara a respetiva ligagao elétrica.

6.3. Caracterizacao dos Equipamentos a Fornecer e Instalar

EE Mourisca do Vouga (V9)

Referéncia
REF® ARTIGO nas pecas | Quantidade
desenhadas
| Cone de redugao concéntrico FFD flangeado DN 150 x 2 2
DN200 L=300, PN10
2 | Tubo DN200 FFD flangeado L=2500, PN 10 2
3 | Curvaa 90° FFD flangeado DN200 =L260, PN 10 4 2
4 |Junta de desmontagem FFD flangeado DN200 L=280, PN 10 2
Valvula de retengao esférica FFD flangeado DN200 L=500,
> PNIO 6 2
6 Vilvula de cunha elastica FFD flangeado DN200 com volante 7 2
L=230, PN 10
Té reto FFD flangeado DN200 x DN200 L=520 H=260,
7 PNIO 8 2
Té reto FFD flangeado DN200 x DN200 L=520 H=240,
8 9 2
PNIO
9 |Junta de desmontagem FFD flangeado DN 100 L=200, PN 10 10 2
10 Vilvula de cunha elastica FFD flangeado DN 100 com volante ¥ 2
L=190, PN10
Il | Tubo DNI0O FFD flangeado L=700, PNI10 12 |
1 Tubo DN200 FFD flangeado L=800, PN 10, com picagem de 13 |
'/2”, rosca gas, encostada a uma das flanges.
I3 |Flange cega FFD DN200 FFD , PNI0 15 I
4 | Curva com pé a 90° FFD flangeado DN100 L=180, PN 10 20 I
I5 | Curvaa 90° FFD flangeado DN 100 L=180, PNI10 21 2
16 | Tubo DNI100 FFD flange e ponta lisa L=1000, PN10 22 I
|7 | Tubo DN200 FFD flangeado L=3500, PN 10 25 I
I8 | Tubo DNI00 FFD flangeado L=5200, PN 10 29 I

Tabela 5 - Lista e quantidades de equipamentos a fornecer e instalar na EE Mourisca do Vouga (V9).

No ponto 8 encontram-se as especificagoes técnicas comuns dos equipamentos referidos na tabela 5.

Os servigos a executar compreendem os seguintes pontos:

i. Montagem de by-pass, sugerindo-se que seja aproveitada a linha de bombagem mais afastada da saida
da estagao, efetuando a ligagao a jusante da respetiva valvula de retengao até a flange da conduta a

saida da estagao, permitindo assim desativar a 2* linha e a parte comum da compressao. Apos a
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montagem de todas as partes desativadas do sistema, podera ser desfeito o by-pass, colocada essa
parte em funcionamento, isolada a parte que esteve em funcionamento durante o periodo de by-pass
e feita a respetiva substituicao;

ii. O tempo de montagem do by-pass, colocando a estagao elevatéria em descarga de emergéncia, nao
podera ser superior a duas horas;

iii. Efetuar toda a montagem da linha de compressao de acordo com o especificado em caderno de
encargos e todos os seus anexos constituintes;

iv. Refazer os macicos de betio caso fiquem danificados apos a remocao do equipamento existente
assim como o betao da laje por onde passa a tubagem de ligagao ao Reservatoério de Ar Comprimido
(RAC) e da descarga de fundo da conduta.

v. Caso se verifique que os apoios metadlicos das tubagens das bombas se encontrem em mau estado
ficara a cargo do adjudicatario a sua substituicao, com as mesmas caracteristicas dos existentes.

vi. Limpeza e tratamento das flanges, de acoplamento das tubagens de ligagao a descarga de fundo, RAC

e conduta elevatéria, cumprindo com o seguinte esquema de tratamento:
- Decapagem das zonas danificadas por escovagem mecanica (ao grau ST2);

- | demao de primario com base em resina epoxi, 40 um por camada seca;

- 2 demao de uma tinta a base de resina epoxi curada com poliamida e isenta de solventes, 300 pum
por camada seca.
vii. Para além da montagem dos equipamentos referidos no ponto anterior o adjudicatario fica ainda

obrigado a instalar/montar um elemento primario de medidor de caudal eletromagnético DN200

L=350, que sera fornecido pela AdCL;

7. Estacao Elevatoria EE Fontinha (V10)

7.1. Situacao Existente

Trata-se de uma Estacio Elevatéria que integra o Sistema Multimunicipal de Abastecimento de Agua e de
Saneamento do Centro Litoral de Portugal, mais concretamente o Subsistema SSAR Norte_Aveiro, do Polo

Ria, com a localizagao indicada na figura seguinte:



.. Coordenada selecionada

Coordenada X:  -30932.1
Coordenada Y: | 104351.32

DMS Latitude: 40036'28.175" N
DMS Longitude: 8029'54.952" W
Latitude: 40.6078265

Longitude: -8.4985979

[Escala 1 : 4265
XY : -30680.8 , 104546.81
0°36:33.25"

Figura 6 — Localizacdo da EE Fontinha (V10)
A Estacio Elevatoria denominada EE Fontinha (VI10) é um edificio de quatro pisos com uma separagio
funcional entre a designada “Zona himida” e a “Zona Seca”.

Esta estacao elevatoria esta projetada para fazer face a elevagao de aguas residuais brutas, para um caudal de
ponta de 66,1 I/s.

A entrada na estagao é feita através de um passa muros em FFD DN450, que esta diretamente ligado a uma
valvula de guilhotina de acionamento pneumatico DN450, que possibilita, se necessario, o seccionamento do
passa muros de entrada.

No poco de bombagem estio instalados dois grupos eletrobomba, do tipo monobloco submersivel, proprios

para a bombagem de aguas residuais carregadas.

Os grupos eletrobomba, sendo um de reserva mecénica do outro, permitem elevar, um caudal unitario de
74,6 |/s a uma altura manométrica de 14,1 m.ca..

Os grupos eletrobomba sao instalados no fundo do pogo através de um sistema do tipo “Guide-rail” com

base fixa de assentamento, sistema de guiamento, e elevagao até ao piso de pavimento da sala de manobras.

Os circuitos hidraulicos de compressao dos grupos eletrobomba, desenvolvem-se no interior da estagao

elevatéria, a cota 1.20.

Estes circuitos sao executados em tubagem e acessorios de ferro fundido ductil, de ligagoes flangeadas, com
didmetros e tragados conforme indicado nas pegas desenhadas.

Nos circuitos de compressao individual dos grupos eletrobomba estao instaladas valvulas de seccionamento
do tipo cunha DN200, e valvulas de retencao do tipo esfera também DN200.

Junto a acessérios e valvulas sdo instaladas juntas de desmontagem autotravadas de ligagoes flangeadas.

No circuito de compressao geral esta instalado um medidor de caudal eletromagnético DN 150 que permite

a medigao dos caudais de bombagem com indicagido do caudal instantineo e caudal acumulado e um medidor



de pressao que mede a pressao na conduta a saida da estagao, através de picagem de |/2 polegada, rosca de

gas, munida de valvula de corte.

ApoOs saida da estagdo elevatoria, a conduta elevatéria em FFD, é ligada a conduta elevatéria em PEAD
DN315.

O reservatério hidropneumitico é do tipo cilindrico vertical de fundos copados, dimensionado com um
volume de 3,78 m3 PN6, e encontra-se instalado no interior da estagio elevatéria, no patamar

correspondente a cota 8.30.

Na tubagem de ligacao ao reservatorio esta instalada uma valvula de seccionamento, do tipo cunha DN200

de comando manual por volante, que permite colocar o reservatorio fora de servigo.

Para auxilio as operagées de montagem, desmontagem e manutencao dos grupos eletrobomba e respetivos
equipamentos dos circuitos hidraulicos, estd montado um diferencial elétrico, com charriot de translagao

manual e capacidade e de elevacao de 1000 kg que serve toda a zona de bombagem.

7.2. Alteracdes previstas

Pretende-se nesta estagao elevatoria EE Fontinha (V10) remover todo o circuito hidraulico de compressao
existente com a excegao das bombas e a substituicio de todos os componentes elencados no ponto 7.3 e

de acordo com as pegas desenhadas presentes no Anexo Il do caderno de encargos.

No circuito de compressao existe um medidor de caudal eletromagnético que apés desativagao, sera para
ser substituido, sendo que para o efeito a AdCL fornecera o equipamento novo, ficando a cargo do
adjudicatario apenas a colocagao, com substituicdo de parafusos, porcas anilhas e juntas de borracha de
vedagio e a cargo da AdCL ficara a respetiva ligagao elétrica.

7.3. Caracterizacao dos Equipamentos a Fornecer e Instalar

EE Fontinha (V10)

Referéncia
REF? ARTIGO nas pecas | Quantidade
desenhadas
| Cone excéntrico flange/flange (L=300) DN200/DN 150 FFDD., I )
PNIO
2 | Tubo flange/flange (L=2700) DN200 FFDD., PN10 2 2
3 | Curva |/4 flange/flange (L=260) DN200 FFDD., PN 10 3 2
4 | Té flange/flange (L=520 H=260) DN200 FFDD., PN 10 4 2
5 | Tubo flange/flange (L=540) DN200 FFDD., PN 10 5 I
6 Tubo flange/flange (L=650) DN200 FFDD., PN 10, com picagem 6 |
de '/2”, rosca gas, encostada a uma das flanges.
7 | Té flange/flange (L=520 H=240) DN200/DN100 FFDD., PN10 7 I
8 | Tubo flange/flange (L=500) DN200 FFDD., PN10 8 I
9 | Tubo flange/flange (L=2090) DN 100 FFDD., PN10 I I
[0 |Curva |/4 flange/flange (L=180) DN 100 FFDD., PNI10 12 3
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EE Fontinha (V10)

Referéncia
REF* ARTIGO nas pecas | Quantidade
desenhadas
[l | Tubo flange/flange (L=155) DN 100 FFDD, PNI10 13 I
2 | Té flange/flange (L=360 H=180) DN 100 FFDD. 14 I
I3 | Placa de redugio DN200/DN100 FFDD., PN10 15 |
|4 | Tubo flange/p.lisa (L=1500) DN 100 FFDD., PN 10 17 |
I5 | Tubo flange/flange (L=5515) DN 100 FFDD, PN 10 18 |
16 |Junta de desmontagem (L=280) DN200, PN10 19 3
I7 |Junta de desmontagem (L=200) DN 100, PN10 21 I
I8 | Valvula de cunha elastica com volante (L=190) DN 100, PN 10 22 3
Viélvula de retengao esférica com volante (L=500) DN200, 23
19 2
PNIO
20 | Valvula de cunha elastica com volante (L=230) DN200, PN10 24 I

Tabela 6 - Lista e quantidades de equipamentos a fornecer e instalar na EE Fontinha (V10).

No ponto 8 encontram-se as especificagdes técnicas comuns dos equipamentos referidos na tabela 6.

Os servigos a executar compreendem os seguintes pontos:

i. Montagem de by-pass, sugerindo-se que seja aproveitada a linha de bombagem mais afastada da saida
da estagao, efetuando a ligagao a jusante da respetiva valvula de retengao até a flange da conduta a
saida da estagao, permitindo assim desativar a 2* linha e a parte comum da compressao. Apoés a
montagem de todas as partes desativadas do sistema, podera ser desfeito o by-pass, colocada essa
parte em funcionamento, isolada a parte que esteve em funcionamento durante o periodo de by-pass
e feita a respetiva substituicao;

ii. O tempo de montagem do by-pass, colocando a estagao elevatéria em descarga de emergéncia, nao
podera ser superior a duas horas;

iii. Efetuar toda a montagem da linha de compressao de acordo com o especificado em caderno de
encargos e todos os seus anexos constituintes;

iv. Refazer os macicos de betio caso fiquem danificados apds a remocao do equipamento existente
assim como o betao da laje por onde passa a tubagem de ligagdo ao Reservatoério de Ar Comprimido
(RACQ) e da descarga de fundo da conduta.

v. Caso se verifique que os apoios metalicos das tubagens das bombas se encontrem em mau estado
ficara a cargo do adjudicatario a sua substituicao, com as mesmas caracteristicas dos existentes.

vi. Limpeza e tratamento das flanges, de acoplamento das tubagens de ligagao a descarga de fundo, RAC

e conduta elevatoria, cumprindo com o seguinte esquema de tratamento:



vii.

- Decapagem das zonas danificadas por escovagem mecanica (ao grau ST2);

- | demao de primario com base em resina epoxi, 40 um por camada seca;

- 2 demao de uma tinta a base de resina epoxi curada com poliamida e isenta de solventes, 300 um
por camada seca.
Para além da montagem dos equipamentos referidos no ponto anterior o adjudicatario fica ainda

obrigado a instalar/montar um elemento primario de medidor de caudal eletromagnético DN200

L=350, que sera fornecido pela AdCL;

8. EspecificacOes técnicas comuns dos equipamentos a fornecer e instalar

Seguidamente sao apresentadas as fichas técnicas comuns dos equipamentos a fornecer e instalar nos

circuitos hidraulicos de compressao para cada uma das estagoes elevatorias.

8.1.1.

8.1.2.

8.1.3.

8.14.

8.1.5.

8.1.6.

8.2.1.

8.1. Tubos, Tés, Curvas e Acessorios de Ferro Fundido Ductil

Os tubos e acessorios de ferro fundido dctil a fornecer e montar, deverao ter diametros
interiores iguais aos indicados nos projetos, obedecer a norma ISO 2531 e terem classes
de pressao adequadas as pressoes de servigo.

A classe de espessura dos tubos sera da série K9.
Nos tubos e acessorios flangeados nao serao aceites flanges roscadas.

As flanges de ligagao deverao ter uma furagao de acordo com as normas DIN 2501, 2502
e 2503.

O revestimento interior dos tubos e acessorios sera executado a base de argamassa de

cimento aluminoso aplicada por centrifugagao, de acordo com a norma ISO 4179.

Exteriormente os tubos e acessorios deverao ser revestidos com primario de zinco
metalico (200 g(/m2) e tinta epoxy, com um revestimento minimo de 250 microns, cor
castanho RAL 8007.

Juntas de Desmontagem Autotravadas

As juntas autotravadas serao constituidas por duas pegas principais flangeadas, as quais
deslizam entre si, e uma flange solta que comprime a junta de vedagao. Esta junta é apertada



8.2.2.

8.23.

8.3.1.

8.3.2.

através de pernos roscados. As juntas autotravadas permitirao efetuar ajustamentos

longitudinais de até 50mm entre duas partes flangeadas de uma conduta.

Carateristicas minimas obrigatorias

Flanges: ferro fundido ductil EN-GJS500

Revestimento: interior e exterior do corpo sera em tinta epoxi, com espessura minima de 250

microns, cumprindo requisitos da norma em baixo indicada para o efeito;

Juntas de vedagao: NBR;

Parafusaria: ago com protegao anticorrosiva.

NORMAS

O Sistema de Qualidade do fabricante devera estar certificado conforme normas ISO 9000 ou
equivalente.

Os equipamentos obedecerao ainda as seguintes normas ou equivalentes:

Flanges e furagao: ISO 7005-2 (EN 1092-2; DIN 2501:1997);
A borracha dos vedantes sera EPDM ou NBR, homologado segundo norma NP EN 681 -1;

DIN 30677-2:1988 — protecao contra a corrosao de vélvulas e acessorios — revestimentos
epoxy;

Diretiva 97/23/EC.

8.2. Valvulas de cunha

As valvulas de cunha elastica e camara reta e lisa serao de passagem integral, isto é, o

didmetro interior da camara sera igual ao didmetro nominal. A cunha elastica sera

totalmente sobremoldada e vulcanizada no interior e no exterior a NBR.

O fecho das valvulas devera ser no sentido direto (horario), devendo este, nos casos em

que o comando das valvulas for manual, estar indicado no volante.

Carateristicas Minimas Obrigatérias

As valvulas a instalar deverao ser AVK, série 26/35, ou equivalente, devendo ter, como minimo as

seguintes caracteristicas:

— Corpo, tampa e flanges em ferro fundido nodular EN-GJS500-7;

— Revestimento exterior do corpo sera em epoxi, com espessura minima de 250 microns,

cumprindo requisitos do normativo apresentado na presente especificagao;

— O revestimento no interior sera esmaltafdo com acabamento superficial liso e vidrado,

cumprindo requisitos do normativo apresentado na presente especificagao;



8.3.3.

84.1.

— Fuso: ago inoxidavel 1.4404 (AISI 316 L), roscado por laminagem a frio, possuindo batente

de fim de curso da cunha para a posigao totalmente aberta;

— Sistema de vedacio do fuso: vedantes de NBR e um anel interior em EPDM,;

— Chumaceira do fuso latao ou superior, impedindo qualquer contato direto do fuso com o

ferro da tampa;

— Cunha: ferro fundido nodular EN-GJS500-7, totalmente sobremoldada e vulcanizada, no

interior e no exterior, a NBR e com marcacao CE;

— Porca do fuso: latao resistente a dezincificacdo, totalmente embutida no ferro da cunha;
— Parafusos da tampa: ago inoxidavel 1.4301;

—  Pressao nominal: PN 10

NORMAS

O Sistema de Qualidade do fabricante devera estar certificado conforme normas ISO 9000 ou
equivalente.

As vélvulas deverao possuir marcagao conforme definido na norma NP EN 19 ou equivalente.

As vélvulas obedecerao ainda as seguintes normas ou equivalentes:

Construgao: DIN EN 1984 e DIN EN 1503-3;

Flangeadas do tipo curto: DIN EN 558-1, para DN < 300;
Flanges e furagao: ISO 7005-2 (EN 1092-2; DIN2501);
borracha dos vedantes conforme norma NP EN 681-1;

DIN 30677-2 e DIN 3476 — protecao contra a corrosao de valvulas e acessorios — revestimentos
epoxy;

Ensaios conforme EN [12266-1;
Diretiva 97/23/EC.

8.3. Valvulas de retencao (anti-retorno)

As valvulas de retencao de bola apresentarao carateristicas que permitam a montagem

horizontal ou vertical.

As carateristicas minimas obrigatorias sao:

Corpo e tampa: ferro fundido nodular EN-GJS400-15;

Revestimento do corpo e da tampa: adequado ao local da instalagao, em epoxi aplicado
eletrostaticamente no interior e exterior, com espessura minima de 250 microns, respeitando
o normativo aplicavel que se referencia na presente especificagao;



8.4.2.

— Obturador: esfera em aluminio macico para DN < |00 e ferro fundido EN-GJL250 para
125 < DN < 400;

— A esfera sera totalmente sobremoldada e vulcanizada a NBR (utilizagdo em dguas residuais). O
revestimento apresentara marcacao CE;

— Parafusos da tampa: ago inoxidavel 1.4301.

NORMAS

O Sistema de Qualidade do fabricante devera estar certificado conforme normas ISO 9000 ou
equivalente.

As vélvulas deverao possuir marcagao conforme definido na norma NP EN 19 ou equivalente.
As vélvulas obedecerao ainda as seguintes normas ou equivalentes:

— Construgao e ensaios conforme EN 12050-4 para aguas residuais;

— Materiais conforme DIN EN 1503

— Flangeadas do tipo curto: EN 558-1, para DN 2 40;

— Flanges e furagao: ISO 7005-2 (EN 1092-2; DIN2501);

— Borracha dos vedantes segundo norma NP EN 681-1;

— Revestimento anticorrosivo conforme DIN 30677-2 e DIN 3476;

— Diretiva 97/23/EC.
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CADERNO DE ENCARGOS PARA AQUISICAO DE BENS E SERVICOS

PRC/2022/065/MAN/CP - “Fornecimento e instalagdo das linhas de compressdo em 6 EstagSes Elevatorias do Vouga —
Polo Ria”

ANEXO Il

MAPA DE QUANTIDADES

Aguas do Centro Litoral, S.A.
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CADERNO DE ENCARGOS - ANEXO 11

Fornecimento e instalacao das linhas de
compressao de Estagoes Elevatoérias do

Vouga - Polo Ria

Aguas do Centro Litoral, S.A.

Local: Distrito de Aveiro

Cap.

Designacao

Quant. Totais

EE Casainho (V1)

Remogao de todos os equipamentos existentes e desativagdo do medidor de caudal eletromagnético de
acordo com o especificado em caderno de encargos.

V9

1,00

Fornecimento e instalagdo de cone de redugéo concéntrico FF flangeado DN100 x DN150 L=200, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

Fornecimento e instalagédo de tubo DN150 em FFD, flangeado, L=2800, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

Fornecimento e instalagdo de curva a 90° DN150 em FFD, flangeada, L=220, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

Fornecimento e instalagdo de junta de desmontagem DN150 em FFD, flangeada, L=200, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

Fornecimento e instalagdo de valvula de retengédo esférica DN150 em FFD, flangeada, L=400, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

Fornecimento e instalagdo de valvula de cunha elastica com volante DN150 em FFD, flangeada, L=210,
PN10, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedag&o, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

Fornecimento e instalagdo de tubo DN150 em FFD, flangeado, L=300, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

Fornecimento e instalagéo de cone de redugdo concéntrico em FFD, flangeado, DN150 x DN100 L=200,
PN10, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedag&o, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

1.10

Fornecimento e instalagdo de Té reto DN150 x DN100 em FFD, flangeado, L=440 e H=220, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

Fornecimento e instalagdo de tubo DN150 em FFD, flangeado, L=100, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

Fornecimento e instalagdo de Té reto DN150 x DN100 em FFD, flangeado, L=440 e H=210, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

Fornecimento e instalagdo de junta de desmontagem DN100 em FFD, flangeada, L=200, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

Fornecimento e instalagdo de valvula de cunha elastica com volante DN100 em FFD, flangeada, L=190,
PN10, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedag&o, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=700, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

Fornecimento e instalagdo de curva a 90° DN100 em FFD, flangeada, L=180, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

Fornecimento e instalagdo de tubo DN150 em FFD, flangeado, L=700, PN10, com picagem de %", rosca
gas, encostada a uma das flanges, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha
de vedagao, de acordo com as pegas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

Fornecimento e instalagdo de tubo DN150 em FFD, flangeado, L=400, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flange e ponta lisa, L=1000, PN10, incluindo todos
os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

1.20

Fornecimento e instalagéo de curva com pé a 90° DN100 em FFD, flangeada, L=180, PN10, incluindo
todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

1.21

Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=4200, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

1.22

Fornecimento e instalagédo de tubo DN150 em FFD, flangeado, L=2500, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

1.23

Fornecimento e instalagdo de curva a 45° DN150 em FFD, flangeada, L=220, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

PRO | Cédigo de Revisao: 00 | INDICAR DATA | 4_CE_ANX_ll.xs

1/6




2\ AGUAS oo

WS CENTROLITORAL
\_/ Grupo Aguas de Portugal

CADERNO DE ENCARGOS - ANEXO 11

Fornecimento e instalacao das linhas de
compressao de Estagoes Elevatoérias do

Vouga - Polo Ria

Aguas do Centro Litoral, S.A.

Local: Distrito de Aveiro

Cap.

Designacao

Quant. Totais

1.24

Fornecimento e instalagdo de tubo DN150 em FFD, flangeado, L=560, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

1.25

Instalagdo do medidor de caudal fornecido pela AdCL. Fornecimento e instalagdo de parafusos, porcas,
anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pecas desenhadas, pertencentes ao
caderno de encargos.

un

1,00

EE Casal de Alvaro (V2)

21

Remogao de todos os equipamentos existentes e desativagdo do medidor de caudal eletromagnético de
acordo com o especificado em caderno de encargos.

vg

1,00

22

Fornecimento e instalagdo de cone de redugdo concéntrico DN100 x DN150 L=200, PN10, incluindo
todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

23

Fornecimento e instalagédgo de tubo DN150 em FFD, flangeado, L=3000, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

24

Fornecimento e instalagdo de curva a 90° DN150 em FFD, flangeada, L=220, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

25

Fornecimento e instalagdo de junta de desmontagem DN150 em FFD, flangeada, L=200, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

26

Fornecimento e instalagdo de valvula de retengédo esférica DN150 em FFD, flangeada, L=400, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

27

Fornecimento e instalagdo de valvula de cunha elastica com volante DN150 em FFD, flangeada, L=210,
PN10, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedag&o, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

2.8

Fornecimento e instalagéo de cone de redugdo concéntrico em FFD, flangeado, DN150 x DN100 L=200,
PN10, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedag&o, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

29

Fornecimento e instalagdo de Té reto DN150 x DN100 em FFD, flangeado, L=440 e H=220, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

2.10

Fornecimento e instalagdo de tubo DN150 em FFD, flangeado, L=100, PN10,incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

2.1

Fornecimento e instalagdo de Té reto DN150 x DN100 em FFD, flangeado, L=440 e H=210, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

212

Fornecimento e instalagdo de junta de desmontagem DN100 em FFD, flangeada, L=200, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

213

Fornecimento e instalagdo de valvula de cunha elastica com volante DN100 em FFD, flangeada, L=190,
PN10,incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagao, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

2.14

Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=700, PN10,incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

2.15

Fornecimento e instalagdo de tubo DN150 em FFD, flangeado, L=600, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

2.16

Fornecimento e instalagdo de tubo DN150 em FFD, flangeado, L=500, PN10,, com picagem de %",
rosca gas, encostada a uma das flanges, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de
borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

217

Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flange e ponta lisa, L=1000, PN10, incluindo todos
os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

2.18

Fornecimento e instalagdo de curva a 90° DN100 em FFD, flangeada, L=180, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

2.19

Fornecimento e instalagdo de curva com pé a 90° DN100 em FFD, flangeada, L=180, PN10,incluindo
todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

2.20

Fornecimento e instalagéo de tubo DN100 em FFD, flange e ponta lisa, L=5000, PN10,incluindo todos
os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

221

Fornecimento e instalagdo de tubo DN150 em FFD, flangeado, L=3300, PN10,incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pecas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00
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222

Fornecimento e instalagéo de curva a 45° DN150 em FFD, flangeada, L=220, PN10,incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

223

Instalagdo do medidor de caudal fornecido pela AdCL. Fornecimento e instalagdo de parafusos, porcas,
anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pecas desenhadas, pertencentes ao
caderno de encargos.

un

1,00

EE Cabandes (V3)

3.1

Remogao de todos os equipamentos existentes e desativagdo do medidor de caudal eletromagnético de
acordo com o especificado em caderno de encargos.

vg

1,00

3.2

Fornecimento e instalagdo de cone de redugdo concéntrico DN150 x DN200 L=300, PN10, incluindo
todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

3.3

Fornecimento e instalagdo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=2300, PN10,incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

34

Fornecimento e instalagdo de curva a 90° DN200 em FFD, flangeada, L=260, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

35

Fornecimento e instalagdo de junta de desmontagem DN200 em FFD, flangeada, L=280, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

3.6

Fornecimento e instalagdo de valvula de retengédo esférica DN200 em FFD, flangeada, L=500, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

3.7

Fornecimento e instalagdo de valvula de cunha elastica com volante DN200 em FFD, flangeada, L=230,
PN10,incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

3.8

Fornecimento e instalagéo de cone de redugdo concéntrico em FFD, flangeado, DN200 x DN100 L=300,
PN10,incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

3.9

Fornecimento e instalagdo de Té reto DN200 x DN200 em FFD, flangeado, L=520 e H=260, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

3.10

Fornecimento e instalagdo de Té reto DN200 x DN200 em FFD, flangeado, L=520 e H=240, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

3.1

Fornecimento e instalagdo de junta de desmontagem DN100 em FFD, flangeada, L=200, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

3.12

Fornecimento e instalagdo de valvula de cunha elastica com volante DN100 em FFD, flangeada, L=190,
PN10,incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

3.13

Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=700, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

3.14

Fornecimento e instalagdo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=600, PN10, , com picagem de %",
rosca gas, encostada a uma das flanges, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de
borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

3.15

Fornecimento e instalagdo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=200, PN10,incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

3.16

Fornecimento e instalagéo de tubo DN100 em FFD, flange e ponta lisa, L=1000, PN10,incluindo todos
os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

3.17

Fornecimento e instalagdo de curva a 90° DN100 em FFD, flangeada, L=180, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

3.18

Fornecimento e instalagdo de curva com pé a 90° DN100 em FFD, flangeada, L=180, PN10,incluindo
todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

3.19

Fornecimento e instalagédgo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=5000, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

3.20

Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=500, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pecas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

3.21

Fornecimento e instalagdo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=4000, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pecas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00
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3.22

Instalagdo do medidor de caudal fornecido pela AdCL. Fornecimento e instalagdo de parafusos, porcas,
anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pecas desenhadas, pertencentes ao
caderno de encargos.

un

1,00

EE Travasso (V4)

4.1

Remogao de todos os equipamentos existentes e desativagdo do medidor de caudal eletromagnético de
acordo com o especificado em caderno de encargos.

Vg

1,00

4.2

Fornecimento e instalagdo de cone de reducgédo concéntrico DN150 x DN200 L=300, PN10,incluindo
todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

4.3

Fornecimento e instalagdo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=2100, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

4.4

Fornecimento e instalagdo de curva a 90° DN200 em FFD, flangeada, L=260, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

4.5

Fornecimento e instalagdo de junta de desmontagem DN200 em FFD, flangeada, L=280, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

4.6

Fornecimento e instalagdo de valvula de retengédo esférica DN200 em FFD, flangeada, L=500, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

4.7

Fornecimento e instalagdo de valvula de cunha elastica com volante DN200 em FFD, flangeada, L=230,
PN10,incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

4.8

Fornecimento e instalagéo de cone de redugdo concéntrico em FFD, flangeado, DN200 x DN100 L=300,
PN10, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedag&o, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

4.9

Fornecimento e instalagdo de Té reto DN200 x DN200 em FFD, flangeado, L=520 e H=260, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

4.10

Fornecimento e instalagdo de Té reto DN200 x DN200 em FFD, flangeado, L=520 e H=240, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

4.1

Fornecimento e instalagdo de junta de desmontagem DN100 em FFD, flangeada, L=200, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

4.12

Fornecimento e instalagdo de valvula de cunha elastica com volante DN100 em FFD, flangeada, L=190,
PN10,incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

4.13

Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=1050, PN10,incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

4.14

Fornecimento e instalagdo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=600, PN10, , com picagem de %",
rosca gas, encostada a uma das flanges, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de
borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

4.15

Fornecimento e instalagdo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=200, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

4.16

Fornecimento e instalagéo de tubo DN100 em FFD, flange e ponta lisa, L=1000, PN10,incluindo todos
os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

4.17

Fornecimento e instalagéo de curva a 90° DN100 em FFD, flangeada, L=180, PN10,incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

4.18

Fornecimento e instalagéo de curva com pé a 90° DN100 em FFD, flangeada, L=180, PN10, incluindo
todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

4.19

Fornecimento e instalagédgo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=5000, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

4.20

Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=800, PN10,incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

4.21

Fornecimento e instalagédgo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=4000, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pecas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

4.22

Instalagdo do medidor de caudal fornecido pela AdCL. Fornecimento e instalagdo de parafusos, porcas,
anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pecas desenhadas, pertencentes ao
caderno de encargos.

un

1,00
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EE Mourisca do Vouga (V9)

5.1

Remogao de todos os equipamentos existentes e desativagdo do medidor de caudal eletromagnético de
acordo com o especificado em caderno de encargos.

V9

1,00

5.2

Fornecimento e instalagdo de cone de redugdo concéntrico DN150 x DN200 L=300, PN10, incluindo
todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

5.3

Fornecimento e instalagédgo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=2500, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

54

Fornecimento e instalagdo de curva a 90° DN200 em FFD, flangeada, L=260, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

55

Fornecimento e instalagdo de junta de desmontagem DN200 em FFD, flangeada, L=280, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

5.6

Fornecimento e instalagdo de valvula de retengédo esférica DN200 em FFD, flangeada, L=500, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

57

Fornecimento e instalagdo de valvula de cunha elastica com volante DN200 em FFD, flangeada, L=230,
PN10, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedag&o, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

5.8

Fornecimento e instalagdo de Té reto DN200 x DN200 em FFD, flangeado, L=520 e H=260, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

5.9

Fornecimento e instalagdo de Té reto DN200 x DN200 em FFD, flangeado, L=520 e H=240, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

5.10

Fornecimento e instalagdo de junta de desmontagem DN100 em FFD, flangeada, L=200, PN10,
incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

5.1

Fornecimento e instalagdo de valvula de cunha elastica com volante DN100 em FFD, flangeada, L=190,
PN10, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedag&o, de acordo com as
pecas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

5.12

Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=700, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

5.13

Fornecimento e instalagdo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=800, PN10, com picagem de %", rosca
gas, encostada a uma das flanges, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha
de vedagao, de acordo com as pegas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

5.14

Fornecimento e instalagéo de flange cega DN200 em FFD, PN10, incluindo todos os parafusos, porcas,
anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pecas desenhadas, pertencentes ao
caderno de encargos.

un

1,00

5.15

Fornecimento e instalagéo de curva com pé a 90° DN100 em FFD, flangeada, L=180, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

5.16

Fornecimento e instalagdo de curva a 90° DN100 em FFD, flangeada, L=180, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

5.19

Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flange e ponta lisa, L=1000, PN10, incluindo todos
os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

5.20

Fornecimento e instalagdo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=3500, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

5.21

Fornecimento e instalagédo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=5200, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

1,00

5.22

Instalagdo do medidor de caudal fornecido pela AdCL. Fornecimento e instalagdo de parafusos, porcas,
anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pecas desenhadas, pertencentes ao
caderno de encargos.

un

1,00

EE Fontinha (V10)

6.1

Remogao de todos os equipamentos existentes e desativagdo do medidor de caudal eletromagnético de
acordo com o especificado em caderno de encargos.

vg

1,00

6.2

Fornecimento e instalagdo de cone de redugdo concéntrico DN150 x DN200 L=300, PN10, incluindo
todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00

6.3

Fornecimento e instalagdgo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=2700, PN10, incluindo todos os
parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pecas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos.

un

2,00
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CADERNO DE ENCARGOS - ANEXO Il
G UAS DO Fornecimento e instalacao das linhas de
= compressao de Estagoes Elevatoérias do
ENTROLITORAL Vouga - Polo Ria
Grupo Aguas de Portugal Aguas do Centro Litoral, S.A.
Local: Distrito de Aveiro

Cap. Designacao Un Quant. Totais
Fornecimento e instalagdo de curva a 90° DN200 em FFD, flangeada, L=260, PN10, incluindo todos os

6.4 parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos. un 2,00
Fornecimento e instalagdo de junta de desmontagem DN200 em FFD, flangeada, L=280, PN10,

6.5 incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos. un 3,00
Fornecimento e instalagdo de valvula de retengédo esférica DN200 em FFD, flangeada, L=500, PN10,

6.6 incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos. un 2,00
Fornecimento e instalagdo de valvula de cunha elastica com volante DN200 em FFD, flangeada, L=230,

6.7 PN10, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedag&o, de acordo com as
pecgas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos. un 1,00
Fornecimento e instalagdo de Té reto DN200 x DN200 em FFD, flangeado, L=520 e H=260, PN10,

6.8 incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos. un 2,00
Fornecimento e instalagdo de Té reto DN200 x DN100 em FFD, flangeado, L=520 e H=240, PN10,

6.9 incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos. un 1,00
Fornecimento e instalagdo de junta de desmontagem DN100 em FFD, flangeada, L=200, PN10,

6.10 incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos. un 1,00
Fornecimento e instalagdo de valvula de cunha elastica com volante DN100 em FFD, flangeada, L=190,

6.11 PN10, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedag&o, de acordo com as
pecgas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos. un 3,00
Fornecimento e instalagdo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=650, PN10, , com picagem de %",
rosca gas, encostada a uma das flanges, incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de

6.12 borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos.

un 1,00

Fornecimento e instalagdo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=540, PN10, incluindo todos os

6.13 parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos. un 1,00
Fornecimento e instalagdo de placa de redugcdo DN200 x DN100 em FFD, PN10, incluindo todos os

6.14 parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos. un 1,00
Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=155, PN10, incluindo todos os

6.15 parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos. un 1,00
Fornecimento e instalagdo de Té reto DN100 x DN100 em FFD, flangeado, L=360 e H=180, PN10,

6.16 incluindo todos os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas
desenhadas, pertencentes ao caderno de encargos. un 1,00
Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=5515, PN10, incluindo todos os

6.17 parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos. un 1,00
Fornecimento e instalagdo de curva a 90° DN100 em FFD, flangeada, L=180, PN10, incluindo todos os

6.18 parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos. un 3,00
Fornecimento e instalagdo de tubo DN100 em FFD, flange e ponta lisa, L=1500, PN10, incluindo todos

6.19 os parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos. un 1,00
Fornecimento e instalagdo de tubo DN200 em FFD, flangeado, L=500, PN10, incluindo todos os

6.20 parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos. un 1,00
Fornecimento e instalagédgo de tubo DN100 em FFD, flangeado, L=2090, PN10, incluindo todos os

6.21 parafusos, porcas, anilhas e juntas de borracha de vedagéo, de acordo com as pegas desenhadas,
pertencentes ao caderno de encargos. un 1,00
Instalagdo do medidor de caudal fornecido pela AdCL. Fornecimento e instalagdo de parafusos, porcas,

6.22 anilhas e juntas de borracha de vedagdo, de acordo com as pecas desenhadas, pertencentes ao
caderno de encargos. un 1,00

(valor extenso)

(Os valores apresentados serdo acrescidos de IVA a taxa legal em vigor)
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